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玻璃纤维增强聚氯乙烯复合管和管件

范围

    本标准规定了玻璃纤维增强聚氯乙烯复合管和管件的产品分类、要求、试验方法、检验规则及标志

包装、运输和贮存。

    本标准适用于以硬质聚氯乙烯为内衬，不饱和聚醋树脂为基体，玻璃纤维纱及其织物为增强材料，

公称通径不大于800 mm，使用温度在一20 C -85 C，当DN簇400 mm时最高工作压力为1. 0 MPa,

DN>40。二 时最高工作压力为0. 6 MPa的玻璃纤维增强聚氯乙烯复合管和管件(以下简称复合管和
管件 )。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 1033 塑料密度和相对密度试验方法

    GB/T 1034 塑料吸水性试验方法

    GB/T 1449 玻璃纤维增强塑料弯曲性能试验方法

    GB/T 1450.1玻璃纤维增强塑料层间剪切强度试验方法
    GB/T 2576 纤维增强塑料树脂不可溶分含量试验方法

    GB/T 2577 玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法

    GB/T 4219 化工用硬聚氯乙烯管材

    GB/T 5349 纤维增强热固性塑料管轴向拉伸性能试验方法

    GB/T 535。 纤维增强热固性塑料管轴向压缩性能试验方法

    GB/T 5351玻璃钢短时失效压力试验方法
    GB/T 8237 纤维增强塑料(玻璃钢)用液体不饱和聚酷树脂

    GB/T 18369 玻璃纤维无捻粗纱

    GB/T 1837。 玻璃纤维无捻粗纱布
    JC 176 玻璃纤维制品试验方法

    QB/T 3801 化工用硬聚氯乙烯管材耐腐蚀性能试验方法

3 产 品分类

复合管和管 件按连接 方法不同分 为承插 式和法兰式两种。

4 要 求

4.1 承插式复合管和管件的形状见图1，规格和尺寸见表10
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图1 承插式复合管和管件形状

表 1 复合管和管件规格和尺寸 单位为毫米

DN 丈 d 乙 七 S 万i R H

25 4 33     一}     一}     一}
32 5 41 30 35 � 一 �3一}     一}

    一} 6 一} 51 一} 一 } 7 80 155

    一} 7 一} 61 一} 一 3     一} 240

65 5 7l 50 55 } 一 8 一} }
80 一 9l 一 } }     一} }
100 7 115 60 65 3     一} 200

    一} 141 70 75 3 9 185 225

150 8 168     一} � 一 �4一} 210 250

200 8 218 } 115     一} 9 一} }
250 7.5 1 267 一} 135 } 4 一} 11 一} }

    一}     一} 一 }     一} }
    一} 8.5 一} 357 一} 185 } 一 300 350

    一} 1。 一} 210 215 5.5 12 350 }
450 11 452 240 245 6 5 14 400 450

500       一一 一 260 一} 一 6.5 一} 450 }
600 15 632 310 }     一} 16 一} }
700       一一 712 一一 325 }     一} }
800     一一 。02 一一 1 } 一 700 800

注 L镇6000。

42 复合法兰和法兰式复合直管的形状见图2，规格和尺寸见表2。
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1- 塑焊处;

2— 聚抓乙烯法兰;
3— 聚抓乙烯管;

4— 增强层节
5— 偶联层

图2 复合法兰和法兰式复合直管形状

表 2 复合 法兰和法兰式复合直管规格和尺寸 单位为毫米

DN D D, Di b f s t rrd
      法 兰密 封线

，!q，}数目
25 115 85     一} 2   }一4 一} 4-014 4 } 2

32 135 100 78 30 2 3 S 4-价16 4 1 2

40 一145 110 88 30 3 3 6 4-016 } 1 2

50 160 }125 102 32 3 3 7 4418 4 1 2

65 180 145 120 32 3 3 5 4-018 4 1 2

80 一195}160 138 33 3 3 6 4-018 } 1 3

100 215 180一}158一} 3 3 7 8-018 5 1 3

125 245 210 188 40 3 3 7.5 8-418 5 I 3

150 280 240 212 42 3 4 8 8-423 5 1 3

200 335 295一}268一}   一} 4 一} } 8-423 5   一}
250 390 35Q 320 45 3 4 7.5 12-423 5 I 3

300 440 400 370 52 4 5. 5 7. 5 }12-423 5 1 3

350一}500 460一}430一} 4 }S.”一}8.5 16-丸5 5 1 3

400 565 515 482 60 4 5. 5 10 16-愧5 5 1 3

450 }615}565}532} } 6.5一} 20-丸5 5 1 3

500 }670}620}585} } 6.5 12. 5一}20-$25 一}   一}
600 780 725 685 72 5 6.5 15 20-兜0 10 1.5 3

700 895 840 }800 77 5 7 17. 5 }24-030 10 }1.5 3

800 1010 950 905 } }、5 } 20 }24-$34 一 }15}
注:L<6 000
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4.3 法兰式复合正三通和法兰式复合弯头的形状见图3，规格和尺寸见表3。

仁
沪

}

淤一
图3 法兰式复合正三通和法兰式复合弯头形状

表3 法兰式复合正三通和法兰式复合弯头规格和尺寸 单位 为毫米

DN L S1 t R 一一DN L S1 t R

25 125 6 4     一} 一 } 7.5 260

32 一 6 5 一 7。 一} 一 一 一 一
40     一} 7 一} 一 85 {} 350 一     一一
50 125 } }     } 400 400 l2 } 350

65 } } } }11。 } 450 } } 1l 400

80 150 7 6 }1:0 一} } l6     }一
100 一 7 7     一} 600     一一 15 }一
125 一 一 一 一18。 }} 一 一 一17.5 一}
150 250 一 8     }} 一 20     一}
200 } 9 8 } 260 }

4.4 法兰式复合异径三通的形状见图4，尺寸见表4。

)
}

{ 一一 ]
.协愁.L厂

户、瀚一

图4 法兰式复合异径三通形状

表 4 法兰式复合异径三通 规格 和尺寸 单位 为毫米

大头 DN 小头 DN 为 t L Ll}大头 DN 小头 DN S1 t L L1

32
6 5 �� 一!

50

7 7

25 6 4 一125 100{ 25 7 4 125 100

40

一} } } }
32 7 5 125 12525 } 4 }125 100

40 7 6 125 12532 } 一 125 125
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表 4(续) 单位为毫米

大头 DN 小头 DN sl 艺 L “一大头 DN 小 头 DN 匀 t 毛 L1

65

8 5 一

一
125 9 7.5 300 325

    }{   }150}一125{ 150 9 8 300 325

    一一 5 150}一12。} 200   }   }300一350

    一一   一150 150一 250     }7.5}300一350

50 一   一150 150一     }12 7 5 400{350

350     一8.5 400 375
80 一   一 一�� 一}

    一一7 一一7 一150一一150}

450

一l4 11 }一

100

{一7 }一 }�� 一一 100   }   }300}一350
50 7 7 200 :5。} 125   17 5 300 350

    } 9   }300}35080 7   }200}一1751

125

9 7 5 }�� 一}     } 9 8 300 375

250 11 7.5一一300一}37550 一 7 225一}175一
    }     }一7.5 400 40080 一7 一}6 一一225一}175
    {     }一8.5 400 400100 一7 一}7 一一:25 175

150

一9 一}8 一一 �� 一}     一     }一 400 }400
50 7 7 250 200

500

l6 12.5

100 7 7 300 37580 7 6 250 200 一
125   一7.5一一300一}375100   一一 250一一200}

125   一一7.5}一250一200一     }一9 一 8 300一}375

200

9   }一 �� 一一     }一9 一 8 300 400

    }一 7.5 400 一40050 7   }一300}2251
300     }一7.5一}400}425    }一   }一300{225!
350     }一8.5一}400 425100 一   }一300 225{

125 9 7 5 300 225 400 l2 1O 400 425

450 l4 11 400 450    }一 8 300一}225

250

l1 7.5 一} }

600

一一 15 一 }
80 7 6 300一}250     一一 7.5 一300}400

    一一9 一一 一300}、00    }一 7 300一}250
200   一一 一300}、00    }一9 一}7.5 300一}250

150   一}8 」一300一}250 250     一一7.5一300}425
200   一} 300一}275 300     」一7.5 400 425

300

12 7.5 一 350 l2 8.5 400 450

80   }一6 一300 2?5一     }一     一}、50 450

    一   }一7 }300 275一     }一14 }     一}450 450

500 16 12.5 450 500    一 9 7.5一300 275}
    一一   一一300 275}

700

18 17 5

200 9   一一300 300} 125 9 7 5 400 425

250     一}7.5一一300 300} 150   一 8 400 425

350

12 8 5 1 200 9 8 400 425

100   一 7 300 300 1 250 ll 7.5 400 450

125 9 7.5}一300 300} 300 12 7.5 400 450
150   一} 8 }一300一}3001 350 l2 8.5 450 475
200 9 8 300一}3001

400 12 l0 450 475

    一} 7.5 300 325【
450 14 ll 450 550

300 12 7.5 }300一}3251
500 16 12.5 450 550

400
一} }1。 一} }

600 16 15 500 575了00 7 7 300 325
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表 4(完) 单位为毫米

大头 DN 小头 DN 勺 t L L,一大头DN 小头 DN Sl t L L,

800

    }一20 }一 {

800

350 12 8. 5 450 一500
    一}9 一}7.“ 400 450} 400 } 10 450 500

150 9 8 400}一450} 450 14 一11一}500 500

200 9 一 400一}450 500 16 12. 5 500 550

250 } 7.5 400

475 600 16     一}550 600

300 12 }7. 5 450 475} 700 18 17. 5 650 650

4.5 法兰式复合大小头的形状见图5，尺寸见表50

可

图5 法兰式复合大小头形状

表 5 法兰式复合大小头规格和尺寸 单位为毫米

大头 DN 小头 DN sl t   }大头 DN 小头 DN 5, 2 L

32     一} 6 一}     I 200
125

9 8
300

40
25

6 6     } 250150

32     }
250

100

11 7. 5

450

50

25

7 7

    ! 400125

32 350150    一
25040     } 200

65

25

7 5

    !
300

125

12 7. 5

300

35032     { 150

35040     一 200

30050     { 250

80 } } 6 }200 一

一
150

12 8. 5

400

350
100

50
7 7     } 200

35080     ! 250

300

125

50

9 7. 5

    I 300

    {
400

200

      12 10

45080

400100     ! 250

350

150

80

9 8

    一 300

300100 350    }
125     !

450

200

14 11

650

550
200

80
9 8     } 250

450100 300    }
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表 5(完) 单位为毫米

大头 DN 小头 DN S七 t   一大头 DN 小头 DN Sl t L

450
350

l4 1l     {

700

300

17.5 18

650

550350    一400

400 450

500

250

15 5 13

    一
450    一 400300

500350     一 350

300    }400 600

    }

一
300

20 20

650450

550

600

250

16 15

    一 350

500400    一300

450 450350     }
500 400    }400

350450 600    }
700    }500 300

4.6 尺寸公差 应符合 表 6规定。

表 6 尺寸公差 单位为毫米

尺 寸       }} 尺 寸 公 差

5、51、d、b 一 +2 }}� !�一L��1 。。。}一 士“
Ll、H、e、‘ 一 士3 }}一 1000<:(3000 }一 士3
D、Dl、从 、t } 士2 11� ! 一�: :>3000}一 士5

4.7 复合管和管件用不饱和聚酷树脂的技术性能应符合GB/T8237的规定。

4.8 复合管和管件用玻璃纤维纱应符合GB/T18369的规定。

4.9 复合管和管件用玻璃纤维织物应符合GB/T1837。的规定。

4.10 聚氯乙烯内衬管和管件的管材技术性能应符合GB/T4219的规定。

4.” 聚氯乙烯内衬管和管件要求焊接平整牢固，且。.ZMPa水压试验不渗漏。

4.12 复合管和管件的外观要求色泽均匀，无露丝，无树脂结聚、斑点。

4.13 复合管和管件应能承受1.5倍最高工作压力的压力检验。

4.14 复合管和管件应能承受4倍最高工作压力的短时失效检验。

4.15 复合管和管件的耐腐蚀度(盐酸、硝酸、硫酸、氢氧化钠)’J、于等于1.59/耐。

4.16 复合管和管件的物理力学性能应符合表7的规定。

                                          表 7 物理力学性能

名 称         } 名 称 性能指标

密度，9/cm3 1·55一1·65 }}压缩强度，MPa ) 56

吸水性，荡 (         }}弯曲强度，MP。 )}
树脂不可溶分含量，% 妻         }

短时失效压力，MPa

  DN400以下

(含DN400)>4复合管含胶量，% 45士5 }
DN4OO以上>2.4管件含胶量，%         }

拉伸强度，MPa )         }粘接强度，MPa > 4

5 试验方法

5.1 拉伸强度试验按GB/T5349规定进行。
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5.2 压缩强度试验按GB/T 535。规定进行。

5-3 弯曲强度试验按GB/T 1449规定进行。

5-4 聚氯乙烯与玻璃钢的粘接强度试验按GB/丁1450.1规定进行。

5-5 密度试验按GB/T 1033规定进行

5.6 吸水性试验按GB/T 1034规定进行。

5-7 玻璃钢内树脂不可溶分含量按GB/T 2576规定进行。

5-8 玻璃钢内树脂含量按GB/T 2577规定进行。

5.9 密封检验在常温J.5倍最大工作压力下保压 1 mine

5. 10 短时失效压力检验按GB/T 5351规定进行。

5.” 增强材料技术性能试验方法按Jc 176规定进行

5.12  L,L�H,e,c,D,D�D2,t的尺寸检验用精度为1 mm的钢卷尺测量检验。s,s�d的尺寸检验用

外径及内径千分尺测量检验。b的尺寸检验用高度千分尺测量检验。

5.13 聚氯乙烯管材技术性能试验方法按GB/T 4219规定进行。

5.14 复合管和管件的耐腐蚀性能试验按QB/T 3801规定进行。

5. 15 外观检验在较充足的光线下 目测 。

6 检验规则

6. 1 检验分类

    复合管和管件的检验分出厂检验和型式检验两类。

6.2 检验项 目

6-2. 1 出厂检验

    出厂检验包括外观、规格尺寸和出厂压力检验。出厂检验应在每次产品出厂前进行。

6_2.2 型式检验

    型式检验包括树脂不可溶分含量、含胶量、拉伸强度、压缩强度、弯曲强度、短时失效试验和聚氯乙

烯与玻璃钢的粘接强度试验。

    型式检验在产品的原材料和工艺不变的情况下，一般每年进行一次。

    在下列情形下进行型式检验:

    a) 主要原材料和工艺方法改变时。

    b) 当供需双方发生争议时。

    c) 国家质量监督机构进行质量抽查时。

    d) 停止生产两年以上时。

    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

6,3 组批 和抽样 规则

6.3. 1 组批规 则

    为实施检查而汇集起来的产品的总体就是一个检查批，简称批。一个检查批可以由一个生产批构

成，也可由符合下列条件的几个生产批构成。

    a)用基本相同的材料(即不是同一批材料)和基本相同的设备(即不是同一台设备)，但在相同的

生产工艺条件下制造出来。

    b) 若干生产批组成一个检查批的时间不得超过一周，除非另有规定，但也不超过一个月。

6.3.2 抽样规则

6.3.2. 1 出厂检验抽样

    外观:全检。

    规格尺寸:每批抽样5肠，不足20件的，抽一件。
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    出厂压力检验:每批抽样3%，不足30件的，抽三件，不足三件的全检。

6.3-3.2 型式检验抽样

    型式检验所有项目均抽三件，不足三件的全检。

6.4 判定规则和 复验 规则

6.4. 1 不合格品判定

6.4. 1. 1 出厂检验

    外观:符合4.12要求时为合格，达不到要求作不合格品处理。

    规格尺寸:符合4. 1-4.6要求时为合格，否则作不合格品处理。

    压力检验:符合4. 13要求时为合格，否则作不合格品处理。

6.4. 1.2 型式检验

    型式检验中任何一项达不到表7要求时，作不合格品处理

6.4.2 不合格批判定

    当不合格品数量小于抽检数的20 %，判为批合格;当不合格数量大于或等于抽检数的20%，判为批

不合格。

    当抽检数量不足五件时发现不合格，应加倍抽检，仍有不合格品的，判为批不合格。

7 标 志、包装、运输 和贮存

7.1 标 志

    合格的产品应贴上合格证标签，标签上应有本标准编号、产品商标、产品名称、规格、产品编号、生产

厂名称、生产日期等内容。

7.2 包装

    复合管和管件应单独包装。法兰管的法兰应用软性材料包裹，以防法兰密封面被碰伤。管件可以

用麻袋或尼龙编织袋等包装材料单独进行外包装。

7.3 运 输

    复合管和管件在运输途中不得受到强烈颠簸，不得抛摔和踩踏

7.4 贮存

    产品不宜露天存放，存放的仓库应干燥通风，存放时应排列整齐，高度不得超过2 m。存放一年以

上的复合管和管件，应重作出厂检验，方可出厂。用户存放一年以上的复合管和管件，应重新进行压力

检验，检验合格后方可使用。

7.5 产品随行文件

    产品出厂时，应附产品安装、使用说明书。


