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1 总 则

1.0.1 为使建筑给水钢塑复合管道工程的设计、施工及验收做到

技术先进、经济合理、安全卫生、确保质量，制订本规程。

1.0.2 本规程适用于工业与民用建筑中输送生活饮用冷热水、饮

用净水等的给水系统。

1.0.3 给水系统采用的钢塑复合管管材，应符合下列要求:

    1 涂塑镀锌焊接钢管(焊接钢管)应符合现行行业标准《给水

涂塑复合钢管》CJ/T120的要求。涂塑无缝钢管应符合现行行业
标准《给水涂塑复合钢管DCJ/T12。的有关要求。

    2 衬塑镀锌焊接钢管(焊接钢管)应符合现行行业标准《给水

衬塑复合钢管》的要求。衬塑无缝钢管应符合现行行业标准《给水

衬塑复合钢管》的有关要求。

1.0.4 给水系统采用的钢塑复合管管件应符合下列要求:

    1 衬塑可锻铸铁管件应符合现行行业标准《给水衬塑可锻铸

铁管件》的要求。

    2衬塑钢管件应符合现行行业标准《给水衬塑复合钢管》的
有关要求。

    3 涂塑钢管件、涂塑球墨铸铁管件、涂塑铸钢管件应符合现

行行业标准《给水涂塑复合钢管》CJ/T12。的有关要求。

1.0.5 建筑给水钢塑复合管管道工程的设计、施工及验收，除执

行本规程外，尚应符合国家现行有关标准的规定。



2 术 语

2.0. 1 钢zu复合管 steel-plastic complex pipe

    在钢管内壁衬(涂)一定厚度塑料层复合而成的管子。钢塑复

合管含衬塑钢管和涂塑钢管.

2.0.2 衬塑钢管 lining plastic steel pipe

    采用紧衬复合工艺将塑料管衬于钢管内而制成的复合管‘

2.0.3 涂塑钢管 coating plastic steel pipe

    将塑料粉末涂料均匀地涂敷于钢管表面并经加工而制成的复

合管 。

2.0.4 沟槽式连接 ditch-notch connection

    在管段端部压出凹槽，通过专用卡箍，辅以橡胶密封圈，扣紧

沟槽而连接的方式。

2.0.5 压槽 press notch

    采用压轮将旋转的管子端部压出标准凹槽的工艺。
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3 管材选择

3.0.1 当管道系统工作压力不大于1. OMPa时，宜采用涂(衬)塑

焊接钢管，可锻铸铁衬塑管件，螺纹连接。

3.0.2 当管道系统工作压力大于1. OMPa且不大于I. GMP。时，

宜采用涂(衬)塑无缝钢管、无缝钢管件或球墨铸铁涂(衬)塑管件，

法兰连接或沟槽式连接。

3.0.3 当管道系统工作压力大于1. 6MPa且小于2. 5MPa时，应

采用涂(衬)塑的无缝钢管和无缝钢管或铸钢涂(衬)塑管件。采用

法 兰或沟槽式连 接 。

3.0.4 管径不大于I OOmm时宜采用螺纹连接，管径大于I OOni n

时宜采用法兰或沟槽式连接。水泵房管道宜采用法兰连接。

3.0.5 水池(箱)内管道选择应符合下列要求:

    1 水池(箱)内浸水部分的管道应采用内外涂塑焊接钢管及

管件(包括法兰、水泵吸水管、溢水管、吸水喇叭、溢水漏斗等)。

    2 泄水管、出水管应采用管内外及管口端涂塑管段。

    3 管道穿越钢筋混凝土水池(箱)部位应采用耐腐蚀防水套

管。

    4 管道的支承件、紧固件均应采用经防腐蚀处理的金属支承

件 。.

3.0.‘在热水供应管道系统中，应采用内衬交联聚乙烯(PEX),氛

化聚氯乙烯(PVC -C)的钢塑复合管和内衬聚丙烯(PP),抓化聚

抓乙烯(PVC-C)的管件。当采用橡胶密封时，应采用耐热橡胶密

封圈 。

3.0.7 埋地的钢塑复合管管道，宜在管道外壁采取可靠的防腐措

施。
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4 水力计算

                    4.1 沿程阻力计算

4.1.1 管道沿程水头损失应按下式计算:

(4.1.1)
砂
-29

L
一峨

h,= 几

式中 A— 水力摩阻系数;

      I.— 管段长度(m);

      d;- 一管道计算内径(m);

      v— 平均流速(m/s);

      B— 重力加速度(m/sz ) ,

4.1.2 钢塑复合管的水力摩阻系数A可按下式计算:

0.25Ra 226226 (4-1. 2)

式中 R}— 雷诺数。

4.1.3 雷诺数R。应按下式计算:

_ v，d.

!t}=一不一 (4.1.3)

式中 v— 水流速度(m/s);

      。— 水的运动粘度(m'/s)，水温 10℃时，取 1. 31 X 10-

            M'/S.

4.1.4 当水温10C时，钢塑复合管的单位长度水头损失可按下
式计 算 :

‘一8. 973X，”一豁 (4-1-4)

式中 i 单位长度水头损失(kPa/m) ;

                                        — 4 —



      R- 流量(m'/s) ;

      试— 管道计算内径(m)，内涂塑钢管为钢管内径减 lmm>

            内衬塑钢管为锵管内径减((2X衬塑层厚度)。

    注 被锌焊接钢管(焊接钢管)、涂(衬)塑复合管的单位长度水头损失可

按附录A采用

4. 1.5 当水温高于10Y，时，钢塑复合筒的单位长度水头损失应

按表4. 1.5乘以温度修正系数.

表 4，t.5 水头捆失通度修正系傲

水温(U)

修正系数 10 20}   30   401. 0  0. 94 0. 9010. 965A210.7970   AO长   90   950.77 0.75 0.73 0.72

42 局部阻力计算

4.2.1 对螺纹连接内衬塑可锻铸铁管件的给水系统，配水管段的

局部阻力可按沿程阻力乘以百分数确定。百分数可按「列规定来
用 :

    1 生活给水管网 30%^40%;

    2 生活与生产合用给水管网 2$% -̂30%,

4.2.2 对法兰或沟槽式连接内涂(衬)塑钢管件的给水系统，局部

阻力可按沿程阻力的10%--20写计算。
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5 防冻保温

5.1 防 冻

5. 1.2

室外埋地钢塑复合管应埋设在冰冻线之下。

在室外明露或室内有可能冰冻的情况下，钢塑复合管应采

取防冻措施 。

5.2 保温 隔热

5.2. 1 室内明敷热水管道应保温隔热 在有可能结露的场所宜采

取防结露措施。

5.2.2 室内嵌墙管道的保温材料厚度，应根据管道长度、水温、环

境温度和供水时间经计算确定。

5.2.3 衬塑复合管的导热系数可按下式确定:

                            之;古;+k占:
                    八弃8汗s,

式中 A 钢塑复合管的导热系数(W/m " K);

      A】一 一钢管的导热系数，一般可取50W/m·K;

(5.2.3)

几2— 一衬塑层塑料的导热系数，可按表5.2-3-1确定;

S— 钢管计算壁厚(mm)，镀锌或非镀锌焊接钢管的计算

外径 、壁厚 见表 5.2.3一2;

rSz--一 衬塑层计算壁厚(mm);管径15-65nim时，壁厚为

      1. 5mm;管径 80 - 125mm，壁厚为 2. Omm;管径

      150mm时 ，壁厚 为 2. 5mm,

江 涂期钢竹的汾尸可勿略不11
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表 5.2.3一1 衬塑层塑料导热系数

衬塑材料 PVc’一(',PVC一U 涯〕1〕 1，E PPN

导热 系数

wln,.K
0.16 0.24 0.48 0 41

表 5.2.3-2 艘锌或非镀 锌焊接钢 管计 算外径 、壁 厚(rnrn )

公称直径DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150

外 径 21.326.8 33-942.3 48. 060.0751588.5 114. 0 140.0 165. 0

壁厚8, 2. 75 2. 753.25 3 25 3. 503. 50 3.75 4. 00 4.00 4 00 4.50



G 管道安装

6. 1 一般规定

6.1.1 管道安装前应具备下列条件:

    I 施工图纸及其他技术文件齐全，并已进行技术交底;

    2 对安装所需管材、配件和阀门等附件以及管道支承件、紧

固件、密封圈等核对产品合格证、质量保证书、规格型号、品种和数

量 ，并进 行外观检查 ;

    3 施工场地及施工用水、供电满足要求;

    4 施工机具已到场;

    5 与管道连接的设备已就位固定或已定位

6. 1.2 施工人员应经技术培训，熟悉钢塑复合管的性能，掌握基

本操作技能。

6. 1.3

        2

        3

        4

6. 1.4

        l

        2

日寸圭寸堵;

      3

      4

6.1.弓

钢塑复合管应选用下列施工机具:

切割应采用金属锯;

套丝应采用自动套丝机;

压槽应采用专用滚槽机;

弯管应采用弯管机冷弯。

钢塑复合管施J_程序应符合下列要求:

室内埋地管应在底层上建地坪施工前安装。

室内埋地管道安装至外墙外不宜小于500mm，管口应及

钢塑复合管不得埋设于钢筋混凝土结构层中;

管道安装宜从大l7径逐渐接驳到小口径。

管道 穿越楼 板 、屋面 、水箱 (池)壁(底 )，应预留孔洞或预埋

套管，并应符合「列要求:



    1 预留洞孔尺寸应为管道外径加40mrn;

    2 管道在墙板内暗敷需开管槽时，管槽宽度应为管道外径加

30nnn;I1管槽的坡度应为管坡;

    3 钢筋混凝土水箱(池)，在进水管、出水管、泄水管、溢水管

等穿越处应预埋防水套管，并应用防水胶泥嵌填密实

6. 1.6 管径不大于50mn、时可用弯管机冷弯，但其弯曲曲率半

径不得小于8倍管径，弯曲角度不得大于100

6.1.7 埋地、嵌墙敷设的管道，在进行隐蔽工程验收后应及时填

补。

6.2 纹连接

6.2.! 截管应符合下列要求:

    1 截管宜采用锯床，不得采用砂轮切割。当采用盘锯切割时，

其转速不得大于800r/min;

    2 当采用手工锯截管时，其锯面应垂直于管轴心

6.2.2 套丝应符合下列要求:

    1 套丝应采用自动套丝机;

    2 套丝机应采用润滑油润滑;

    3 圆锥形管螺纹应符合现行国家标准《用螺纹密封的管螺

纹》GB门'7306的要求，并应采用标准螺纹规检验。

6.2.3 管端清理加工应符合下列要求:

    1 应用细锉将金属管端的毛边修光;

    2 应采用棉回丝和毛刷清除管端和螺纹内的油、水和金属切

屑 ;

    3 衬 塑管应采 用专用 绞刀 ，将衬 塑层厚 度 1/Z倒角 ，倒 角坡

度宜为10。一150;

    4 涂塑管应采用削刀削成轻内倒角

6.2.4 管端、管螺纹清理加工后，应进行防腐、密封处理，宜采用



防锈密封胶和聚四氟乙烯生料带缠绕螺纹，同时应用色笔在管壁

上标记拧人深度。

6. 2. 5 不得采用非衬塑可锻铸铁管件.

6.2.6管子与配件连接前，应检查衬塑可锻铸铁管件内橡胶密封

圈或厌氧密封胶。然后将配件用手捻上管端丝扣，在确认管件接口

已插人衬(涂)塑钢管后，用管子钳按表G.2.6进行管子与配件的

连接

    注:不得逆向旋转。

                  裘 6，2，6 标 准旋入 牙傲 及标准紧 固扭 矩

公称 直径

  (n,川 )

旋 人 扭 矩

长度 (nmil 牙 数

管子钳规格

    (mm)

X施加 的力

    (kN)

350 X 0. 15

350 X 0. 25

450 X 0. 30

450义0. 35

600 X 0. 30

600又 0.40

900 X 0. 35

900X0.40

1000 X 0. 50

1000X 0. 60

1000又 0. 70

40

60

00

2(j

刘

的

汕

00

00

00

00

1

1

1

，
︺

八乙

，
J

碑雌

︸J

‘
U

  15

20

25

32

40

50

65

80

100

I25

I50

  6.0̂ 6.5

  6. 5- 7. 0

  6.0̂ 6.5

  7.0̂ 7. 5

  7. 0- 7. 5

  9.0- 9.5

10.0 .10.5

11.5- 12.0

13. 5-14. 0

15. 0-16.0

15.0- 16.0

，.
1

月
J

亡
J

7

n己

0

，
J

﹃1

，
J

ln

L
刁

]

1

1

1

1

九
︺

八乙

勺

户

，J

c峨
J

，
J

6.2.7 管子与配件连接后，外露的螺纹部分及所有钳痕和表面损

伤的部位应涂防锈密封胶。

6.2.8 用厌氧密封胶密封的管接头，养护期不得少于2411，其间

不得进行 试压 。

6.2.9 钢塑复合管不得与阀门直接连接，应采用黄铜质内衬塑的

内外螺纹专用过渡管接头。

5.2. 10 钢塑复合管不得与给水栓直接连接，应采用黄铜质专用

                                          — 10 一一



内螺纹管接头。

6.2. 11 钢塑复合管与铜肴、塑料管连接时应采用专用过渡接头。
‘.2. 12 当采用内衬塑的内外螺纹专用过渡接头与其它材质的管

配件、附件连接时，应在外螺尊的执部采取防腐处理。-

6.3 法兰连接

6.3.， 用于钢塑复合管的法兰应符合下列要求:

    1凸面板式平焊钢制管法兰应符合现行国家标准 凸面板式

平焊钢制管法兰》C:13门'91'19. 5̂-'9119. 10的要求;‘
    2 凸面带颈螺纹钢制管法兰应符合现行国家标准f凸面带顺

螺纹钢制管法兰1G B门9114.:1一9114.3的要求，仅适用于公称管

径不A-厂150mm的钢塑复合管的连接仁.

    3法兰的压力等级应与管道的工作压力相匹配·
6.3.2钢塑复合管法兰现场连接应丹合下列要求:
    1讯塑复合管的裁管应符合本规程6·2. 1的要求;
    2在现场配接9i兰时，应采用内衬塑凸而带颈螺纹钢制骨法

且 t，
二二 ;

    3 被连接的钢塑复合管上应纹螺纹密封用的管螺纹，其牙型

应符合现行国家标准《用螺纹密封的管螺纹》GB/T7306的要求;

6.3.3 钢塑复合管法兰连接可根据施工人员技术熟练程度采取

一次安装法或二次安装法: 。 ‘

    1 一次安装法:可现场测量、绘制管道单线加工图，送专业工

I一进行管段、配件涂(衬)加工后，再运抵现场安装;二
    2 二次安装法:可在现场用非涂(衬)钢管和管件，法兰焊接，

拼装管道，然后拆下运抵专业加工厂进行涂(衬功AL，再运抵现场

进行 安装 。

6.3.4 钢塑复合管法兰连接当采用二次安装法时，现场安装的管

段、竹件、阀件和法兰盘均应打L钢印编号。
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‘.4 沟抽 连接

6.4. 1 沟槽连接方式可适用于公称直径不小于65mm的涂(衬〕

塑钢管的连接。

6.4.2 沟槽式管接头应符合国家现行的有关产品标准。

6.4.3 沟槽式管接头的工作压力应与管道工作压力相匹配。
                                                                    、

6.4.4 川一1=愉送热水的沟槽式管接头应采用耐温型橡胶密封圈

用十饮用净水骨道的橡胶材质应符合现行国家标准《生活饮用水

输配水设备及防护材料的安全性评价标准AGBM 7219的要求;

6.4.5 对衬塑复合钢管，当采用现场加工沟槽并进行管道安装

时，其施工应符合下列要求:

    1 应优先采用成品沟槽式涂塑管件;

    2 连接管段的长度应是管段两端口间净长度减去 6-8mm

断料，每个连接1=1之间应有 3-4mm间隙并用钢印编号;

    3 应采用机械截管，截面应垂直轴心，允许偏差为:管径不大

于100111111时，偏差不大于1mm;管径大于125mn，时，偏差不大于

1. 5mrn;

    4 管外壁端面应用机械加工112壁厚的圆角;

    5 应用专用滚槽机压槽，压槽时管段应保持水平，钢管与滚

槽机止面呈900。压槽时应持续渐进，槽深应符合表6.4.5的要求;

并应用标准量规测量槽的全周深度。如沟槽过伐，应调整压槽机后

再行加工。



裹 6. 4. 8 沟擂标准深度及公差(mm )

管 径 沟擂 深 公 差

  簇8o

100- 150

200- 250

    300

  2.20

  2: 20

  2.50

  3.0

+0.3

+0.3 、

+0 3

+0.几

    注:沟槽过深，则应作废品处理

    6 与推胶密封圈接触的管外端应平整光滑，不得有划伤橡胶

圈或影响密封的毛刺· 、、、-一
6.4.6 涂塑复合钢管的沟槽连接方式，宜用于现场测量、工厂预

涂塑加工 、现场安 装。

6,4.7 管段在涂塑前应压制标准沟槽，涂塑加工应符合《给水涂

塑复合钢管)t,! /T 120的有关要求。

6.4.8管段涂塑除涂内壁外，还应涂管口端和管端外壁与橡胶密

封圈接触部位。

6.4.， 衬(涂)塑复合钢管的沟槽连接应按下列程序进行:

    1 检查橡胶密封圈是否匹配。涂润滑剂，并将其套在一根管

段的末端;将对接的另一根管段套上，将胶圈移至连接段中央。

    2 将卡箍套在胶圈外，并将边缘卡入沟槽中。

    3 将带变形块的螺拴插人螺栓孔，并将螺母旋紧。

    注 应对称交替旋紧，防止胶圈起皱.

6.4. 10 管道最大支承间距应符合表6.4. 10的要求。
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表石.‘川 曹道通大支承间距

管 径 (mm) 最大支承间距(m)

  65~ 1戈)()

  125- 200

  250--315

3 5

4.2

5.0

6.4 II

6.4. 12

栩卜1).

横管的任何两个接头之间应有支承，

不得支承在接头J二.

沟槽式连接管道，无须考虑管道因热胀冷缩的补偿。

埋地管用沟槽式卡箍接头时，其防腐措施应与管道部分



7 检验与验收

7.0.1 钢塑复合管给水管道系统的试验压力，应采用与普通钢管

给水系统相同的试验压力。

7.0.2 钢塑复合管道系统的试压程序与普通钢管系统一致。当钢

塑复合管与塑料管在同一系统试压时，应按塑料管的有关标准执

行 。

7.0.3 管道试压合格后，应将管道系统内的存水放空，并进行管

道清洗。输送生活饮用水的管道还应消毒。消毒后的管道通水水

质应符合现行国家标准《生活饮用水卫生标准》GB5749的要求。

7.0.4 建筑给水钢塑复合管道工程应按国家有关规定进行分项、

分部及单位工程验收。中间验收、竣工验收前施工单位应进行自

检。验收时应做好记录，签署文件，并立卷归档。

7.0.5 验收时应具备下列文件:

    1 施工图、峻工图及设计变更文件;

    2 材料出厂合格证和质量保证书;

    3 中间试验记录和隐蔽工程验收记录;

    4 水压试验记录和冲洗通水试验记录;

    5 工程质量事故记录;

    ‘ 分项、分部、单位工程质量检验记录。

7.0.6 工程验收时应重点检查下列项目:

    1 管材、管件标志是否与用途一致，冷水管所用管材管件不

得用于热水管;

    2 管道与阀门、给水栓连接是否采用专用过渡配件;

    3 沟槽式连接是否采用专用橡胶密封圈;

    4 螺纹连接部位的管段露牙数是否过多;
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5 水箱(池)内浸水部分管道外壁是否涂塑，支承件是否牢固

和防腐 ，穿越池壁 (底 )处的防水 性及牢 固性 ;

检查管位、管径、标高、坡度、垂直度、支承位置及牢固性;

埋地管道的防腐处理。

】6 一



本规程用词说明

一、为便于在执行本规程条文时区别对待，对于要求严格程度不同

的用词说明如下:

    1 表示很严格，非这样做不可的:

    正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”。

    2 表示严格，在正常情况下均应这样做的:

    正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”.

    3 表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的:

    正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”。

    表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。

二、条文中指明应按其他有关标准执行时，写法为“应按⋯⋯执行”

或“应符合⋯⋯的规定(要求)”。



        附录A 钢塑复合管水力计算表

A.0.1衬塑钢管的沿程水头损失可按表A. o. 1确定。
              表A.0.1 趁筑给水用衬塑钢管水力计算表

流苗 Q
DN15 DN20 DN25 DN32

d.=0. 0128 d;=0.0183 瑞=0. 0240 试=0. 0328

(m'/h) (I /.) v I v r 习 I v 子

()‘234 0.065 0.51 0. 345

0.252 ()070 0. 54 0.393

0.270 ().075 0.58 0.444

0.288 0.080 0. 62 0.498

0.306 0.085 ().66 0.554

0. 324 0.090 ().70 0.614

0. 342 0.095 0.74 0. 675

0. 360 0. 100 0. 78 ().740

0. 396 0.11 0.85 0.876

0. 432 0. 12 0.93 1.022

0. 468 0. 13 1.01 1.178 0. 49 0.214

0. 504 0. 14 ].09 1. 344 0. 53 0.224

0. 540 0. 15 I. 17 1. 519 0. 57 0.276

0. 576 0. 16 l. 24 1. 703 0. 61 0.309

0.612 0. 17 l. 32 I. 896 0.65 0. 344

0. 648 0. 18 1.40 2.099 0.68 0.381

0. 684 () 19 1. 48 2.310 0.72 0. 419
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续表 A.0.1
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缤 表 A.0.1

流t Q

DN15 DN20 DN25 DN32

d;=0. 0128 d;=0. 0183 瑞=0. 0240 d;=0. 0328

(m'/h) (I/s) v ‘ 公 r v 奋 v I

4. 32 1. 20 2.65 a 0夕， 1.42 0.680

4 50 1. 25 2.76 3.249 1. 48 口 731

4. 68 1.30 2.87 3.483 1.54 0.784

4.86 1.35 2.98 3. 724 1.60 0.838

5. 04 1.40 3. 09 30972 1. 66 0.894

5. 22 1.45 1. 72 0.951

5.40 1.50 1.78 1.010

5.58 1.55 1. 83 1.071

5. 76 1.60 1.89 1. 133

5. 94 】.65 1. 95 1. 197

6.12 ]。70 2.01 1.262

续表 A.0

流盆 Q

DN 32 DN40 DN50 DN65

d;=0. 0328 d;=0. 0380 d;=0. 0500 d;=0. 0650

(m'/h) (I/s) U I v 1 v 护 v 2

2.16 0.60 0.71 0. 199 0.53 0.099

2. 34 0. 65 0. 77 0.229 0.57 0. 114

2. 52 0. 70 0.83 0.261 0.62 0. 129

2.70 0. 75 0.89 0.295 0.66 0.146

2.88 (〕.80 0.95 0.331 0.71 0. 164
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续襄 A. 0. 1

。七 ‘岂 厂、
DN32 DN40 DN50 DN65

己甩 1 嵘

d;=0. 03琴8 d;=Q. 0380 妈=0. 0500 d;=0. 0650

(.'1h) (Ils) v ， v 留 v 才 U

， J

3. 0Q 0.85 1.01 0.369 0.75 0.183

3. 24 0.90 1.07 0.408 o.7，10.202

3. 42 0. 95. 1.12 0.449 0.84 0.223

3.60 1.00 I. I8 0. 492 ()‘88 0. 244 0.51 0.066

3.78 1.05 1. 24 0. 537 0. 93 0.266 0.53 0.072

3.96 1.10 1.30 0.583 0. 97 0.289 0.56 0.078

4.14 1. 15 1. 36 0.631 1.01 习.312 0.59 0.084

4. 32 1. 20 l. 42 0.680 1.06 0. 337 。·61 0.091

4.50 1.25 1.48 0. 731 1.10 0.362 0.64 0.098

4.68 1.30 1. 54 0: 784 1. 15 0. 388 0. 66 0. 105

4.86 1.35 1.60 0:838 1. 19 0.415 0.69 0.112

5. 04 1.40 ].66 0.894 1. 23 0. 443 0. 71 0.119

5.22 1.45 1. 72 0.951 1.28 习.471 0. 74 0.127

5.40 1. 50 1. 78 1.010 l. 32 0. 501 0. 76 0. 135

5. 58 1.55 1.83 1.071 1. 37 0. 530 0.79 0.143

5.76 1.60 1.89 1. 133 1. 41 0. 561 0.81 0.151

5. 94 l. 65 1.95 1. 197 1. 45 0.593 0.84 0.160 0.50 0.046

6 12 1. 70 2.01 1.262 1.50 0.625 0.87 0.169 0.31 0.048

6.30 1. 75 2.07 1.328 1. 54 0.658 0.89 0. 177 0.53 0.051

6. 48 1.80 2. 13 ]、396 1. 59 0.692 0. 92 0.187 0.54 0.053
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续 表 A-0. 1

流量 Q
DN32 DN40 DN50 DN65

叭二0.0328 d,二。:0380 价=0. 0500 妈=0. 0650

(m'/h) (1八 ) ?) I   v t v r t夕 i

6.66 1. 85 2. 19 1.466 1. 63 0.726 0.94 0.196 0.56 0.056

6. 84 1. 90 2.艺5 1.537 1. 68 0.761 0 97 0.205 0.57 0.059

7.02 1.95 2.31 1.609 1.72 0. 797 0.99 0.215 0.59 0.061

;_::
么 00 2.37 1.683 1.76 0,834 1.02 0. 225 0.60 0.064

2 10 2. 4 9 l l 835 1.85 0. 909 1.07 0.245 0.63 0.070

7. 92 2.20 2. 60 I. 993 1. 94 0. 987 1. 12 0.266 0. 66 0.076

8. 28 2. 30 2. 72 2. 157 2.03 1.068 1.17 0.288 0. 69 0.082

8. 64 2.40 2. 84 2. 326 2. 12 1. 152 1.22 0.311 0.72 0.089

，，00 2. 50 2.96 2.501 2.20 1. 239 1. 27 0.334 0.75 0.096

，.36 艺.so 3‘08 2.681 2.29 1.328 I. 32 0.358 0. 78 ().102

9.72 2.70 2.38 1.420 1.38 0.383 0.81 0.109

10. U8 2.80 2. 47 1.515 1. 43 0.409 0.84 0. 117

]〔).咋4 2. 90 2. 56 1.612 I. 48 0. 435 0.87 0. 124

10.80 3.【){) 2. 65 1. 712 1.53 0. 462 0.90 0. 132

I I. 16 3.】() 2. 73 1. 814 1. 58 0. 489 0.93 一0. 140

11. 52 3.20 2.82 1. 919 1. 63 0. 518 0. 96 0. 148

】1.88

毛艺t艺挂

12. 60

3._ 303. 40
2. 91 2.027 1.68 0.547 0. 99 0. 156

3.00 2.137 1.73 ‘)，577 1.02 0.165

3.5《) 1.78 0. 607 1.05 0. 173

12. 96   3. 60 1.83 0.638 1.08 0.182
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续表 A. 0. 1

流置 Q
DN32 DN40 DN50 DN65

d,= 0.0328 d;=0. 0380 d=().0500 J=0. 0650

(m'/h) (I/s) 岁 I 刀 I 别 v t

13.32 3. 70 1.88 0.670 1. 12 0.191

13.68 3.80 1.94 0.702 了.15 0、20】

14.04 3. 90 I . 99 0.735 I. 18 0.210

14.40 4.()() 2. 04 ().769 I. 21 0. 220

14.76 4.1() 2. 09 0.804 1. 24 0.230

续表 A O.1

流童 Q
DN50 DN65 DN80 DN100

d.=0. 0500 d;=0. 0650 d;=0. 0765 d.=0. 1020

(m'/lil ({/，) t1 毖 2J I 飞夕 U I

14.76 4.10 2. 09 0. 804 1. 24 0.230 0.89 0.106 0.50 0.027

15. 12 4 2() 2.14 0. 839 1. 27 0.240 0.91 0. 110 0.51 0.028

15.48 4.3〔) 2. 19 ()875 ] 30 厦)250 (〕‘94 ()115 0. 53 0.029

I5.84 4. 411 2. 24 0.9少I I. 33 (争，261， 0 96 了)。I艺【) n 5」 0.030

16. 20 4.50 2. 29 ().948 1. 36 0. 271 0.9吕 ().124 (〕55 0.032

16. 56 4. 60 2. 34 0.986 1. 39 0.282 l . 00 0.129 0. 56 0.033

16.92 4. 70 2. 39 1.024 l. 42 0.293 1. 02 0.134 0. 58 0.034

17. 28 4. 80 2.44 1. 063 1.45 ().304 1.04 0. 140 0. 59 0. 035

17. 64 4. 90 2. 50 1.103 l. 48 0.315 l. 07 0. 145 0.60 0.037

18.00 5.()() 2.55 1.143 1.51 ().327 1.09 0. 150 ().61 0.038

18. 36 5 宜0 2.60 1. 184 刃.54 0.338 1. 11 0.155 0.62 0.039
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续表 A.0

流量 Q

DN50 DN65 DN80 DN100

d;=(l. 0500 d;=0. 0650 d;=0. 0765 d;=0. 1020

(m'/h) (I/s) a J t萝 I 7J l V t

18.72 5. 20 2.65 1. 225 l. 57 0.350 1.13 0. 161 0.64 9.041

19.08 5. 311 2. 70 1.267 1.60 ().362 I. 15 ().166 0 65 ()042

19.4419. 80:_:升
2.75 1.310 l. 63 〔).374 l. 17 0. 172 0. 66 ().044

2. 80 I353 1 66 ().387 1.20 0. 178 ().67 《)045

2(1. 16 5. 60 2. 85 1. 397 1. 69 ().399 1. 22 0.183 0.69 0. (146

20.52 5 70 2. 90 I.442 1. 72 0. 412 I . 24 〔).189 0. 70 《).048

20. 88 5。80 2.95 l. 487 1. 75 〔).425 l. 26 ().195 0. 71 0. 049

2卜24

5. 90,.6. 00
3 (10 1. 533 l. 78 ()438 1.28 {).201 0. 72

()._ (1510. 05321.60 1.81 0.451 1.31 ()。207 0.73

21.96 6. 10 1. 84 0. 465 1.33 0.214 0. 75 0.(巧4

22. 32 6.20 1. 87 0. 478 1.35 0.220 0. 76 0.056

22. 68 6. 30 1.90 0.492 1. 37 0. 226 0. 77 0. 057

23.O4 6. 40 1. 93 0. 506 1.39 0. 233 〔)78 〔)059

23. 40 6 50 1.96 0.520 1. 41 0.239 0.80 0.061

之3 76 6 60 1. 99 0. 534 1. 44 0. 246 0.81 ()062

24. 12 6.70 2.02 0. 549 1.46 0.252 0. 82 ().064

.'4. 48 6.80

6.!)()

7 川)

2. 05 0. 564 1.48 0. 259 0. 83 0.066

24. 84 2.08 0.578 I. 50 0. 266 〔).84

牛.. 06706925.艺0 2. 11 ().593 1.52 花).273 贬)86

艺5.56 7. I日 2. 14 0. 608 l. 54 〔).280 ()87 ().071
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续表 A 0.王

DN50 DN65 DN80 DN100

阴‘里 碌

d;=0. 0500 d,-0. 0650 价=0. 0765 d一0.1020

(m'/h) (1/s) 刀 I 之1 尹 刀 矛 x乒 I

25. 92 7. 20 2. 17 0.624 1. 57 0. 287 0.88 0.073

艺6 之8 7.30 艺 艺(下 0.639 百.59 0.294 0 台9 ‘;.074

26. 64 7. 4 0 2, 23 0.655 1.61 0.301 0.91 0.076

艺了 仁)() 7 5口 艺 26 0. 671 1. 63 0. 308 (，.92 0. 078

27. 36 7. 60 艺.艺， ()686 I65 0.315 0.93 0.080

27.72 7. 70 艺.3艺 n. 703 1. 68 0.323 0.94 0.082

28.08 7.80 2. 35 ()719 1. 70 0.330 0. 95 0.084

28. 44 7. 90 2. 38 0.735 I.72 0.338 0. 97 0.086

28. 80 8.00 2. 41 0.752 1. 74 0. 345 0.96 0.087

29. 16 8. 10 2.44 ().769 1.76 0. 353 ().99 0.089

29.52 8.20 2. 47 0. 786 ] 78 0 36】 1.00 0.091

29. 88 8. 30 2.5戈〕 (，.803 1.81 0.369 1.02 0.093

30.24 8.40 2. 53 0.820 IB3 0.377 1.03 0.095

30.60 8.50 2 56 几 837 1.85 0.385 1.04 0.097

30. 96 8. 60 2，59 0.855 ].87 0.393 1 05 0.099

31. 32 8. 70 2. 62 ()873 1.89 0. 401 1.06 0. 102

31. 68 8.80 2. 65 〔).890 I . 91 0.409 1.08 0. 104

32. 04 8.90 2. 68 ()908 1. 94 0-. 417 1.09 0. 106

32.40 9.00 2. 71 0. 927 1.96 0.426 】 10 0. 108

25



续裹 A-0. 1

DN65 DN80 DNlou 工)N 115

阴 L里 呀

d,=0. 065(1 d;=0. (1765 d.=0. 1020 d;=二。.1招。

(m'/h ) (1/s) 1少 TJ I tJ I U

23. 04 6. 40 1.93 0.506 1.39 0-233 ().78 {)吐)5分 0. 50 0 02日

23.40 6.50 1. 96 0.520 1. 41 0.239 连).80 0.061 {}.5I 0.o20

23.76 6.60 1 99 0.534 1.44 0.246 0.81 0.062 0.5了 叮，，021

24. 12 6. 70 2.02 0.549 l. 46 0. 252 0.82 {).064 0.52 0. 022

24. 48 6. 8(l 2. 05 0.564 1. 48 0.259 0.83 ().066 0. ,53 ()022

21. 84 6. 90 2.08 0. 578 1. 50 ()266 ()，84 贬)()67 0 54 {j.日艺:亏

25. 20 7.00 2.Il ()593 l: 52 ().273 ().86 {)哎)69 0 5」 ().023

25，56 7. 10 2. 14 0. 608 l.54 (】280 (}.87 0.071 ().55 0. 024

25. 92 7. 20 2. 17 0. 624 1. 57 0.287 0-吕8 〔).073 (].56 11.025

26. 28 7. 30 2_20 〔).63D I . 59 11. 294 0. 89 0. 074 1157 口.{}艺5

26. 64 7. 40 2_23 0. 655 1.61 ()301 0. 91 0.076 0.58 ().〔】艺6

27.00 7.50 2.26 0,671 卜63 0. 308 0.92 0 〔)87 f)，58 0. 026

27. 36 7. 60 2. 29 0.686 1. 65 0 315 0.93 ().080 《)59 ()1127

27. 72 7. 70 2. 32 0. 703 l. 68 0. 323 0.94 0.082 ().60 (〕028

28.08 7.8() 2.35 0.719 1. 70 ()。330 0.95 0.084 0.6I 0.028

28. 44 7.90 2. 38 〔).735 1. 72 0.338 0.97 ().086 0 61 〔).029

2吕.80 8.00 2 4I 0.752 1.74 0. 345 0.98 0.087 0 6L f卜030

29. 16 8. 10 2. 44 0. 769 1. 76 0. 353 0.99 〔).089 0.63 ().O30

29. 52 8.2() 2. 4 7 0. 786 1. 78 0.361 1.{}() 0.091 0.64 0. 031

29. 88 8. 30 艺.5() 0 803 1.8! 0.369 I . 02 (]贬}悠)3 ()65 0.032
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续表 A. 0. 1

DN65 [)N80 DN 100 】)N 125

阴‘』巨 门Y

d;=0. 0650 妈=0. 0765 d;=o. 1020 d;=0. 1280

(m'/h) (1/s) v t n 矛 v 矛 戈， r

30.24 8.40 2.53 0.820 1.83 0. 377 1.03 (1.095 (1.65 0.032

30.60 8.50 2.56 0.837 1.85 0.385 1.04 0.097 0 66 0.033

30.96 8.60 2.59 0.855 1.87 0.393 1. ()5 0.099 0.67 0.034

31.32 8.70 2.62 0.873 1.89 0.401 1.06 0.102 0.68 0.034

31. 68 8.80 2.65 0.890 1.91 0.409 1.08 0. 104 0.68 0.035

32.04 8.90 2.68 0.908 1.94 0.417 1.09 0.106 0.69 0.036

32.40 9.00 2. 71 0.927 1.96 0.426 1.10 0. 108 0.70 0.036

32. 76 9. 10 2. 74 0.945 1.98 0。434 1.11 0.110 0.71 0.037

33. 12 9.20 2.77 0.963 2.00 0.443 1. 13 0. 112 0.71 0.038

33.48 9.30 2.80 0.982 2.02 0.451 1. 14 0.114 0. 72 0.039

33. 84 9.40 2.83 1.001 2.05 0.460 1. 15 0.116 0. 73 0.039

34.20 9.50 2.86 1.020 2.07 0.469 1. 16 0.119 0.74 0.040

34.56 9.60 2.89 1.039 2.09 0.477 1.17 0.121 0.75 0.041

34.92 9. 70 2.92 1.058 2.11 0.486 1.19 0.123 0.75 0.042

35.28 9.80 2.95 1.078 2. 13 0.495 1.20 0.125 0.76 0.042

35.64 9.90 2.98 1.097 2.15 0.504 1.21 0. 128 0. 77 0.043

36.00 10.00 3.01 1.117 2. 18 0.513 1.22 0.130 0.78 0.044

36.90 10.25 2.23 0.536 1.25 0. 136 0.80 0.046

37.80 10.50 2.28 0.560 1.28 0.142 0.82 0.048

38.70 10.75 2. 34 0.583 1.32 0.148 0.84 0.050
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续表 A. 0. 1

流t Q

DN65 DN80 DN100 DN 125

d;=以0650 鸽= 0. 0765 禹=0. 1020 d.=0. 1280

W A ) (I/s) U 口 刀 t 刀 t 刀 t

39.60 11. 00 2.39 0.608 1.35 0.154 0.85 0.052

40.50 11.25 2.45 0.632 1.38 0.160 0. 87 0.054

41.40 11.50 2.50 0.658 1.41 0.167 0.89 0. 056

42.30 11. 75 2. 56 0. 683 1. 44 0.173 0.91 0.059

43.20 12. 00 2. 61 0. 709 1. 47 0.180 0393 0.061

44.10 12.25 2. 67 ().736 1.50 0. 186 0. 95 0.063

45.00 12. 50 2 72 0. 762 1.53 0.193 0. 97 0. 065

45.90 12.75 2. 77 0.790 1. 56 0.200 0. 99 0.068

46.80 13.00 2.83 0.817 1.59 0. 207 1.01 0.070

47.70 13.25 2 88 ().846 1.62 0.214 1.03 0.072

续表 A.0.1

流量 Q

DN80 DN 100 DN125 DN 150

d:= 0. 0765 d;二0. 1020 成=0. 1280 d.=0. 1510

(m〕/h) U/sl 刀 v r ’. 尹 v i

32.04 8. 90 1.94 0. 417 1.09 0.106 0.69 0. 036 0.50 0. 016

32. 40 9.00 1.96 0.426 1.10 0. 108 0.70 0.036 0. 50 0.017

32. 76 9. 10 1.98 0.434 1.11 0. 110 0. 71 0. 037 0.51 0.017

33.12 9. 20 2.00 0. 443 1.13 0.112 0. 71 0.038 0. 51 0. 017

33.48 9.30 2.02 0. 451 1. 14 0. 114 0.72 0. 039 0. 52 0.018

33.84 9.40 2.05 0.460 1. 15 0. 116 0.73 0.039 0. 52 0.018
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续表 A.0.1
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续 表 A.0. 1

DN80 DN 100 DN 125 DNI50

习几 .巨 昭

d;=0. 0765 d;=0. 1020 d;=0. 1280 d.=0. 1510

(m'/h) (I/s) v l V 了 U t v l

49.50 13. 75 2.99 0.903 1.68 0.229 1. 07 0.077 0. 77 0.035

50.40 14.00 3.05 0.932 1.71 0.236 1. 09 0.080 0.78 0.036

                      一

51.30

l 一

  14.25
『 一.

I74
! 一

。·Z44{一1.」，’，。。。:}，。·。。一一。，。。:{
52.20 14.50 1.77 0. 251 1.13 0.085 0.81 0.039

53.10 14. 75 1.81 0.259 1.15 0.088 0.82 0.040

54.00 15.00 1.84 0.267 1.17 0.090 0.84 0.041

55.80 15.50 1. 90 0. 283 1.20 0.096 0.87 0.043

57.60 16.00 1. 96 0.299 1.24 0.101 0.891护0.046

59.40 16. 50 2.02 0.316 1.28 0.107 0.92 0.049

61.20 17.00 2.08 0. 333 1.32 0.113 0.95 0.051

63.00 17.50 2. 14 0.351 1.36 0.119 0.98 0.054

64.80 18.00 2.20 0.369 ]，40 0. 125 1.01 0. 057

66. 60 18. 50 2. 26 0.387 1.44 0. 131 1.03 0.059

68.40 19.00 2. 33 0.406 1. 48 0. 137 1.06 0.062

70.20 19. 50 2. 39 0.425 1. 52 0.144 1.09 0.065

72.00 20.00 2. 45 0. 445 1. 55 0.150 1.12 0.068

73.80 20.50 2 51 0.464 1.59 0.157 1. 14 0.071

75.60 21.00 2. 57 0. 485 1.63 0. 164 1.17 0. 074

77. 40 21. 50 2. 63 0.505 1. 67 0. 171 1.20 0.078

79. 20 22.00 2. 69 0. 526 1. 71 0.178 l. 23 0.081
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续表 A. 0. I
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续表 A.0.1

注:单位 1为KPa/m,d;为 m,v为m/s,
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A.0.2 内涂塑钢管的沿程水头损失可按表A.0.2确定。

            表A卜o.2 建筑给水用内涂塑钢管水力计算表
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级表 A.o.2
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续表 A.02

流量 Q

DNIS DN20 DN25 DN32

d;=0. 0148 d;=0. 0203 d;=0. 0260 d;=0. 0348

(.'/h) (I八) U 刀 『 v 皿 v 了

5.58 1. 55 2.92 3.247 1.63 0.807

5 夕6 ]，60 友 0; 3.4351.68 0.854

5.94 1.65 1. 73 0.902

6.12 1. 70 1.79 0.951

6.30 1.75 1.84 1.001

6. 48 1.80 1.89 1.053

6 66 1.85 1.95 1.105

6.84 1.90 2.00 1.159

续表 A. 0. Z

流量 Q
DN32 DN40 DN50 DN65

娇=0. 0348 试=0. 0400 峨=0. 0520 娇=0. 0670

(m'/h) (I/s) v v 忍 刀 留 v t

2.16 0.60 0.63 o. 150 0.48 0.077

2. 34 0.65 0.68 0.173 0.52 0.089

2.52 0. 70 0.74 0. 197 0. 56 0.101

2.70 0.75 0.79 0. 223 0. 60 0.115

2. 88 0.80 0.84 0.250 0.64 0.128

3。06 0.85 Q.89 0. 278 0.6合 0. 143

3.24 0.90 0. 95 0.308 0.72 0. 158

3.42 0.95 1.00 0. 339 0. 79 仪 174
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续 表 A，n.2
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续袅 A.02
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续表 A. 0.2

流量 Q

DN32 DN40 DN50 DN65

d;=0. 0348 d;二0.0400 d;=0. 05勿 d;=0. 0670

(n,'/h) Q/s) 刀 尹 v r U r v t

14. 40 4.00 1.88 0.638 1.13 0.190

14. 76 4.10 1. 93 0.666 1.16 0.199

续表 A. 0.2

流量 Q

DN50 DN65 DN80 DN 100

d.=0.0520 d;=0. 0670 d;=0. 0795 d;=0. 1050

(n,'/h) (I/s) v t 刃 密 v 矛 U I

9.00 2. 50 1.18 0.277 0. 71 0.083 0.50 0.037

9. 36 2.60 1.22 0. 297 0. 74 0.089 0. 52 0.039

9. 72 2.70 1. 27 0.318 0. 77 U 095 0.54 0.042

10.08 2. 80 1.32 0.339 0. 79 0. 101 0.56 0. 045

10.44 2.90 1. 37 0.361 0. 82 0.108 0.58 0.048

10.80 3.00 1.41 0.383 0.85 0. 114 0. 60 0.050

11.16 3. 10 1. 46 0.406 0. 88 0.121 0.62 0.053

11. 52 3.20 1.51 0.429 0. 91 0. 128 0.64 0. 057

11.88 3. 30 1.55 0.453 0. 94 0. 135 0.66 0.060

12.24 3.40 1.60 0.478 0.96 0.143 0.68 0.063

12. 60 3.50 1.65 0.503 0.99 0. 150 0. 71 0.066

12.96 3. 60 1. 70 0.529 1. 02 0. 158 0.73 0.070

13. 32 3.70 1. 74 0.556 1. 05 0. 166 0. 75 0.073

13.68 3. 80 1.79 0.582 1. 08 0.174 0.77 0.077

38 一



续表 A.0.2

舀孟言 J芝乙 了、

DN50 DN65 DN 80 DN 7 00

切‘月盆 ，必

d;=0. 0520 d;=.0. 0670 d;=0. 0795 d:=0. 1050

(m'/h) (I/s) 刀 忿 U t v t v t

14. 04 3.90 1. 84 0. 610 1. 11 0.182 0.79 0.080

14.40 4. 00 1.88 0.638 1.13 0.190 0.81 0.084

14.76
            一

    4.10
I          I

1.93
一 .

0.666
一 一

  1. 16
. I

0. 199 0.83 0.088

15.12 4.20 1. 98 0。696 1. 19 0.207 0.85 0.092 0.49 0.024

15. 48 4.30 2.02 0. 725 1.22 0.216 0.87 0.096 0.50 0.025

15. 84 4.40 2. 07 0.755 ].25 0.225 0.89 0.100 0.51 0.026

16.20 4.50 2. 12 0.786 1.28 0.234 0. 91 0.104 0.52 0.027

16.56 4. 60 2.17 0.817 1.30 0.244 0.93 0.108 0.53 0.029

16. 92 4. 70 2.21 0.849 1.33 0.253 0. 95 0.112 0. 54 0.030

17.28 4. 80 2.26 0.882 .1. 36 0.263 0. 97 0.116 0. 55 0.031

17. 64 4. 90 2.31 0.914 1.39 0.273 0.99 0.120 0.57 0.032

18.00 5.00 2.35 0.948 1.42 0. 283 1.01 0.125 0.58 0.033

18.36 5. 10 2.40 0.982 1. 45 0.293 1.03 0.129 0.59 0.034

18. 72 5. 20 2. 45 1.016 1. 47 0.303 1.05 0. 134 0.60 0.035

19.08 5.30 2.50 1.051 1.50 0.313 1.07 0.138 0.61 0.037

19. 44 5.40 2. 54 1.086 1. 53 0. 324 1. 09 0.143 0.62 0.038

19.80 5. 50 2. 59 1. 122 0. 56 0.335 1. 11 0. 148 0.64 0.039

20. 16 5. 60 2.64 1. 159 1.59 0.346 1. 13 0. 153 0.65 0.040

20. 52 5. 70 2. 68 1.196 1. 62 0.357 1.15 0. 158 0.66 0.042

20.88 5 80 2. 73 1.233 1,65 0. 368 j. 17 0.163 0.67 0. 043
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续 表 A-0}2

流 盈 Q
DN 50 DN 65 DN80 DN100

d;=0. 0520 绮= 0. 0670 d;=0. 0795 d;=0. 1050

(m'/h) (1/s) t夕 矛 v r v 口 v 了

21.24 5.90 2.78 1.271 1. 67 0.379 1.19 0.168 0.68 0. 044

21.60 6.00 2.83 1.310 1.70 0.391 1.21 0.173 0.69 0.046

21. 96 6. 10 2.87 1.349 1. 73 0.402 1.23 0.178 0.70 0.047

22.32 6.20 2. 92 1.388 l. 76 0.414 1.25 0.183 0.72 0.048

22. 68 6. 30 2. 97 1. 428 1. 79 0.426 1.27 0.188 0.73 0.050

23.04 6. 40 3.01 1.468 1.82 0.438 1.29 0. 194 0.74 0.051

23.40 6. 50 1.84 0.450 1.31 0.199 0.75 0.053

23.76 6. 60 1.87 0.462 1.33 0.204 0.76 0.054

24.12 6. 70 1.90 0. 475 1. 35 0.210 0.77 0.056

24.48 6.80 1.93 0.488 1.37 0.215 0.79 0.057

24.84 6.90 1.96 0.500 1.39 0.221 0.80 0.059

25.20 7.00 1.99 0.513 1.41 0.227 0.81 0.060

25. 56 7. 10 2.01 0.526 1.43 0.233 0.82 0.062

25.92 7.20 2.04 0.540 1.45 0.238 0.83 0.063

26.28 7. 30 2.07 0.553 1.47 0.244 0.84 0.065

26. 64 7.40 2. 10 0.567 1.49 0.250 0.85 0.066
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续表 A.0.2

DN65 DN80 DN100 DN 125

阴 ‘」且 叹

d;=0. 0670 码二0.0795 d;=0. 01050 试=0. 1310

(m'1卜) (1/s) 七 才 T少 资 下J 舒 U

24.12 6. 70 1.90 0.475 1. 35 0.210 0.77 0.056 0.50 0.019

24.48 6.80 1.93 0.488 1. 37 0.215 0.79 0.057 0.50 0.020

24. 84 6. 90 1. 96 0. 500 1.39 0.221 0.80 0.059 0. 51 0.020

25.20 7. 00 1.99 0.513 1. 41 0.227 0.81 0.060 0. 52 0.021

25.56 7. 10 2. 01 0.526 1. 43 0.233 0.82 0.062 0.53 0.021

25.92 7. 20 2. 04 0.540 1.45 0. 238 0. 83 0.063 0.53 0.022

26. 68 7.30 2.07 0.553 1. 47 0. 244 0.84 0.065 0.54 0.023

26.64 7.40 2. 10 0. 567 1.49 0.250 0.85 0.066 0.55 0.023

27.00 7. 50 2.13 0.580 1.. 51 0. 256 0. 87 0.068 0.56 0.024

27.36 7.60 2. 16 0. 594 1.53 0.262 0.88 0.070 0.56 0.024

27. 72 7. 70 2. 18 0. 608 1. 55 0. 269 0.89 0.071 0. 57 0.025

28. 08 7. 80 2. 21 0. 622 1. 57 0. 275 0.90 0.073 0. 58 0.025

28.44 7. 90 2. 24 0.636 1.59 Or 281 0. 91 0.074 0.59 0.026

28.80 8.00 2. 27 0. 651 1.61 0. 287 0.92 0.076 0.59 0.026

29. 16 8. 10 2.30 0. 665 1.63 0. 294 0. 94 0.078 0.60 0.027

29.52 8.ZQ 2. 33 0. 680 1. 65 0.300 0.95 0.080 0.61 0.028

29. 88 8. 30 2. 35 0. 694 1. 67 0.307 0.96 0.081 0.62 0.028

30.24 8. 40 2. 38 0. 709 1.69 0.313 0.97 0.083 0.62 0.029

30. 60 8.50 2.41 0. 724 1.71 0.320 0.98 0.085 0. 63 0.030

30.96 8.60 2.44 0.740 1. 73 0. 327 0. 99 0.087 0.64 0.030
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续表 A 0.2

DN65 DN80 nN I o0 DN125

矶 琶 K

d;=0. 0670 d;= 0.0795 d:=0. 01050 d;=0. 1310

(m'/h) (I/s1 v 尹 v r v 了 v 片

31. 32 8.70 2. 47 0.755 1.75 0.334 1.00 0.088 0.65 0.031

31.68 8.80 2. 50 0.770 1. 77 0.340 1.02 0.090 0.65 0.031

32.04 8.90 2.52 0.786 1.79 0. 347 1.03 0.092 0.66 0.032

32.40 9.00 2.55 0.802 1.81 0. 354 1.04 0.094 0.67 0.033

32. 76 9. 10 2. 58 0.818 1. 83 0.361 1.05 0.096 0.68 0.033

33. 12 9. 20 2. 61 0.834 1.85 0. 368 1.06 0.098 0.68 0.034

33. 48 9. 30 2.64 0.850 1. 87 0.376 1. 07 0. 100 0.69 0.035

33.84 9.40 2. 67 0. 866 1.89 0.383 1. 09 0. 101 0.70 0. 035

34.20 9. 50 2. 69 0.882 1.91 0.390 1.10 0. 103 0.70 0.036

34. 56 9.60 2. 72 0.899 1. 93 0.397 1. 11 0.105 0. 71 0.037

34.92 9. 70 2. 75 0.916 1.95 1 405 1.12 0.107 0.72 0. 037

35.28 9.80 2. 78 0.933 1.97 0.412 1.13 0.109 0.73 0.038

35. 64 9.90 2.81 0.949 1.99 0.420 1.14 0.111 0.73 0.039

36.00 10.00 2. 84 0.967 2.01 0.427 1.15 0.113 0.74 0.039

36.90 10. 25 2.91 1.010 2.06 0.446 1.18 0.118 0.76 0.041

37.80 10.50 2.98 1.054 2. 12 0.466 1.21 0.123 0.78 0.043

38. 70 10.75 3.05 1.099 2. 17 0.486 1.24 0.129 0.80 0.045

39. 60 11.00 2.22 0.506 1.27 0. 134 0.82 0. 047

40. 50 11.25 2. 27 0.526 1.30 0. 139 0.83 0.049

41.40 11.50 2.32 0. 547 1.33 0. 145 0.85 0.050
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续表 A.0.2

续裘 A.0.2
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续表 A o.2
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续表 A.0 2
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续表 A.0.2
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续襄 A.0.2

流最 Q
DN80 DN700 DN 125 DN 150

d;=0. 0795 d;=0. 1050 妈二0.1310 禹=0. 1550

(m'/h) (1/. ) U 考 v 留 v 留 U r

126.00 35.00 2.60 0.363 1.85 0.163

127.80 35.50 2.63 0.373 1.88 0.167

129.60 36.00 2.67 0.382 1.91 0.171

131.40 36.50 2.71 0. 391 1.93 0.175

133.20 37.00 2.75 0.401 1.96 0.180

135.00 37.50 2.78 0.411 1.99 0.184

136.80 38.00 2.82 0.420 2.01 0. 188

138.60 38.50 2.86 0.430 2.04 0.193

140.40 39.00 2.89 0.440 2.07 0.197

142.20 39.50 2.93 0.450 2.09 0.202

144. 00 40.00 2.97 0.460 2.12 0. 206

162.00 45.00 3.34 0.567 2.38 0.254

180.00 50.00 2.65 0.306

198.00 55.00 2.91 0.363

216.00 60.00 3.18 0.423

注:单位i为 KPa/m,d,为m，。为 m/s,

47



中国工程建设标准化协会标准

建筑给水钢塑复合管管道工程
          技术规程

CECS 125:2001

条 文 说 明



1 总 则

1.0.2条 根据我国给水涂(衬)塑复合钢管的行业标准，内涂

(衬)塑料管的卫生指标符合现行国家标准《生活饮用水输配水设

备及防护材料的安全侄评价标准DGB打17219的要求，故可用作
输送生活饮用水和饮用净水的给水系统。

1.0.3̂  1.0.4条 规定了给水系统采用钢塑复合管时管材和管

件的要求。在建筑给水系统中采用的管材及管件有、被锌焊接钢

管、焊接钢管、无缝钢管、可锻铸铁管:f卜、钢制管件。

    钢塑复合管内涂键锌焊接钢管、焊接钢管巳有行业标准，给水
衬塑复合钢管和衬塑可锻铸铁管件行业标准正在报批中。衬(徐)

塑无缝钢管、钢制管件、球墨铸铁管件目前尚无行业标准，但内衬

塑和内涂塑的技术要录是一致的。

3 管材选择

3. 0. 1-3. 0. 4条 规定了对建筑给水系统中管材和管件以及连
接方式的选择.

3.0.5条 根据物业管理部门反映，水池和水箱中的吸水管、溢流

管、泄水管和进水管一般都采用金属管，由于水中余氛影响，锈蚀
严重，影响水质。管道支承件、铁爬梯等也严重锈蚀，影响安全，故
必须进行防腐处理。涂塑处理、化学镀镍合金是相当有效的方法，

热浸锌方法耐久性差，不宜采用.

3.0.‘条 热水供应的管道系统应采用耐热钢塑复合管和管件。
目前尚无耐热的环氧树脂，PE本身不耐温。

    目前国内耐热的钢塑复合管有交联聚乙烯(PEX)和氯化聚氯
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乙烯(PVC-C)两种。聚丙烯(PP)虽然塑料本身是耐热型，但目前

尚无合适的粘合剂与钢管复合。管件内衬采用高压注塑工艺，故

PP和(PVC-C)内衬管件可应用于热水系统。

3.0.7条 室内外埋地管可有螺纹连接、法兰连接和沟槽连接。其

外壁防腐处理与普通钢管是一样的。

4 水力计算

4.1.1-4.1.5条 规定了钢塑复合管的水力计算公式和温度修

正系数。水力计算以单位长度水头损失((kPa/m)表示，附录A仅

为镀锌焊接钢管或焊接钢管等普通管的水力计算表，如果是无缝

或钢管径大于150mm的内衬(涂)钢塑复合管，其水力计算仍应

采用公式4.1.4,

4.2-1-4-2.2条 规定了管道局部阻力占沿程阻力的百分数。由

于可锻铸铁管件内衬塑以及与管道连接接口处过水断面局部缩

小，故配水支管的水头损失比非衬塑管件要大一些。法兰或沟槽式

连接的管道一般是干管，管件用得少，故局部阻力所占沿程阻力的

百分 数也小 。

5 防冻保温

5.2.3条 衬塑钢管的导热系数是按钢与塑的导热系数加权平均

计算的。表5.2.3-1和表5.2. 3-2均系镀锌焊接钢管和非镀锌
焊接钢管等普通管衬塑复合管的壁厚，如为其它管材或壁厚的衬
塑复合管，应根据根据选用的具体管材确定。



b 管道安装

6.1.3条 本条对钢塑复合管施工机具的特殊要求作出了规定:

      1 如采用非金属锯(砂轮锯)切割.容易产生高温而将内衬

(涂)塑料层熔化。

    2 如采用手工管螺纹铰板，容易产生管螺纹轴偏心，当与衬

塑可锻铸铁管件连接时，有可能造成衬塑接口损坏。

    3 因压槽管子的连接是采用专门的沟槽式接头，所以要用配

套的专用滚槽机。

    4 在锯和套丝的过程中发出的热量，一般采用冷却液冷却以

保护衬(涂)塑层，冷却液以水溶性为好，

    5 弯管如采用热弯，温度达到750 C~   1050"C会破坏内衬

(涂)塑层。

‘1.6条 衬(涂)塑钢管一般可用450管件解决管道布置的轴向
偏置，但遇到偏置移位较小且不能用配件解决时，则可用管子冷

弯。弯曲半径不得小于8倍管径是引用产品行业标准的规定。衬

(徐)塑钢管弯曲角度与内衬(涂)材料有关，环氧树脂具有脆性，弯

曲角度不宜太大，100的数据也是引用产品行业标准的规定。

6.2. 1条 盘锯的切割转速不得大于800r/min的规定，系根据工

程实践经验。也要根据内衬(涂)材料而定，硬质塑料、环氧树脂可

略高，软性塑料如PE等转速宜略慢。

6. 2. 3. 3一  6. 2. 3. 4条 将衬(涂)塑倒角或轻倒角，目的是使衬

(涂)塑钢管能顺利地旋人衬塑可锻铸铁件的接口，防止挤压坏接

口 。

6.2.5条 可锻铸铁管件内涂塑在日本早已成为淘汰产品。在实

际工程中，由于施工带有很多偶然性，有个别接口出现锈蚀，影响

了水质 。

6.2.8条 厌氧密封胶密封因有固化期问题，一般固化强度达到

50%后才能试压。
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62，一6.2.川条 因阀门本体与管道连接部分内无衬塑防蚀接

口。使水栓与管件衬塑接口部分连接公差不匹配，故应用专用黄铜

质连接配件。

6.4.4条 用于衬塑复合钢管的沟槽式连接与用于普通不衬塑的

钢管连接，采用的密封件是不一样的。用于衬塑复合钢管沟槽式连

接的橡胶密封圈，既有密封钢管与钢管接缝止水功能，又有隔绝衬

塑复合钢管断面与水的接触，达到防腐蚀的作用。

7 检验与验收

    钢塑复合管的检验与验收与一般钢管的检验与验收有很多相

同处，但也有以下特殊之处:

    全 管材和配件有冷热水之分，输送热水的管材可以输送冷

水，但输送冷水的管材不能输送热水。

    2 钢塑复合管的断面不得与水接触，不得用非衬(涂)塑管件

代替衬(涂)塑管件，不得采用在可锻铸铁管件内涂塑的管件，凸面

带颈螺纹钢制法兰内应有注塑的接口.与阀口螺纹连接应采用专

用过渡件，与给水栓连接也应采用专用过渡件，沟槽式连接采用专

用橡胶密封圈.

    3 在水池(箱)中，管道外壁也应涂塑。

    4 螺纹连接时，复合钢管旋人配件的长度有标准旋人牙数，

否则管端部密封不良，达不到防腐蚀效果。


