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前 言

本标准的附录A和附录B是规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口

本标准起草单位:新日钢制品有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:张志坤、余庆文、封文华、蒲朝海。
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GB/T 18704-2002

不 锈 钢 复 合 管

1 范困

    本标准规定了不锈钢复合管的分类、代号、尺寸、外形、质t及允许偏差、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、标签、包装和贮存。

    本标准适用于市政设施、车船制造、道桥护栏、建筑装饰、俐结构网架、医疗器械、家具、一般机械结

构部件等不锈钢复合管(以下简称复合管)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款.凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 242 金属管 扩口试验方法

    GB/T 244 金属管 弯曲试验方法

    GB/T 246 金属管 压扁试验方法

    GB/T 700碳素结构钢

    GB/T 1220不锈钢棒

    GB/T 2102 钢管的验收、包装、标志及质2证明书

    GB/T 4239 不锈钢和耐热钢冷轧俐带

    GB/T 8164 捍接悯管用创带

术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

复合， clad pipe

基材(内层)采用碳素钥，筱材(外层)采用不锈俐的姻管.

分类、代号

4.1 复合管按表面交货状态分为四种，状态名称及其代号如下

    a) 表面未抛光状态 SNB;

    b) 表面抛光状态 SB;

    c) 表面磨光状态 SP;

    d)表面喷砂状态 SA, 「，

4.2 复合管按截面形状分为三种，形状名称及其代号如下:

凡

与

圆管

方管

矩形管 Q。

、
尹

忆，
少

、，
产

a

b

C
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GB/T 18704-2002

5 尺寸、外形、质，及允许偏差

51 尺寸及允许偏整

5.1.1 复合管的尺寸规格应符合附录A和附录B的规定。经供需双方协商，可生产附录A和附录B

尺寸规格以外的钢管。

5.1.2 复合圆管的外径允许偏差应符合表1的规定。

                                裹， 诬合圆，的外径允许偏差 单位为毫米(mm)

表面交货状态 公称外径D 允 许 偏 差

抛光、磨光状态

    (SB,SP)

<25 士0.20

>25-40 士0.22

>40-50 士0.25

>50̂ -60 士0.28

>60-70 士0.30

>70̂ -80 土0. 35

>日0 士0.5% D

未抛光、喷砂状态

    (SNB,SA)

<25 士0.25

> 25-50 士0.30

> 50 士1.0% D

5.1.3 方管和矩形管的边长允许偏差，由供箱双方协商。

5.1.4 复合管壁厚允许偏差应符合下述规定:

5.2

5.2.

5.2.

于 6

5.3

5.3.

管壁厚)0. 40 mm-1. 00 mm，允许偏差士0. 05 mm;

管壁厚>1. 00 mm-1. 90 mm，允许偏差士0. 10 min;

管壁厚>2. 00 mm-3. 00 mm，允许偏差士0. 15 mm;

管壁厚>3. 00 mm，允许偏差士10%t(t为钥管的规定壁厚)。

  长度

1 通常长度

复合管一般以通常长度交货，通常长度的范围为1 000 mm-8 000 mm.
2 定尺长度

复合管的定尺长度为6 000 mm，全长允许偏差为十驴mm;经供孺双方协商，可生产1 000 mm至小
000 mm的定尺长度。

  外形

1复合管的弯曲度不得大于如下规定: -
外径<89. 0 mm

外径)89. 0 mm

弯曲度不得大于1. 5 mm/m;

弯曲度不得大于2.5 mm/m,

5.3.2 复合管不得有明显的扭转。

5.3.3 复合管两端头外形应与钢管轴线垂直，并应平整，不得有内层外露、毛刺等映陷。由于切割方法

造成的较小变形和轻徽缺陷允许存在。

5.4 质，

    复合管既可按实际质量交货，也可按理论质量折算成长度交货。以理论质量交货时，复合管的每米

理论质量按下列公式计算:
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GB/T 18704-2002

W = n1 000[t, (D一t,) p,+t2 (D一2t,一tz)PA
式中:

W— 复合管的质量，单位为千克每米((kg/m);

D— 复合管的外径，单位为毫米(mm);

t, 复合管覆材的壁厚，单位为毫米(mm);

ti— 复合管基材的壁厚，单位为毫米(mm);

P}— 复合管W材的钢密度，单位为千克每立方分米(kg/dm') (不锈钢的密度:OCr18Ni9为7.93
      kg/dm',1Cr18Ni9为7. 93 kg/dm');

Pa— 复合管基材的钢密度，单位为千克每立方分米((kg/dm')(碳素钢的密度为7.85 kg/dm'),
  标记示例

a) 用OCr18Ni9的钢为覆材，Q195的钢为基材，圆形截面，抛光状态，外径25.4 mm,壁厚
mm，长度为6 000 mm定尺的复合管.其标记为:

OCr18Ni9/Q195-25. 4X1.2X6000-GB/T 18704-2002

注:复合管以圆截面形状、抛(磨)光状态交货的，可不标注其代号。

b) 用1 Cr18Ni9的钢为覆材，Q235B的钢为基材，方形截面，喷砂状态，边长30 mm，壁厚

5.5

l.2

1. 4 mm，长度为6 000 mm定尺的方形复合管，其标记为:

1Cr18Ni9/Q235B-S.SA30X30X1.4X6000-GB/T 18704-2002

6 技术要求

61 材料及化学成分

6.1.1 复合管的覆材采用牌号为OCr18Ni9,1Cr18Ni9的不锈银，其化学成分和力学性能应符合

GB/T 4239的有关规定。

6.1.2 复合管的基材采用牌号为Q195,Q215A,Q215B,Q235A和Q235B的碳素钢，其化学成分和力

学性能应符合GB/T 8164的有关规定。

6.1.3 经供需双方协商，复合管可选用其他牌号的材料制造。

62 制造方法

    如斋方没有特殊要求，复合管的制造方法由生产厂自行选择。

6.3 工艺性能

6.3.1 压扁试验 将复合管试样的外径压扁至管径的1/3时，试样不得有裂纹或裂口。

6.3.2 扩口试验 顶心锥度为600，将复合管试样的外径扩至管径的6写时，不得有裂纹和裂口。

6.3.3 弯曲试验 弯曲角度为s00,弯心半径为复合管外径的3.5倍，复合管试样弯曲处内侧面不得有

皱褶。

6.4 表面质，

6.4.1 复合管的外表面应清洁，不得有裂纹、划伤、折叠、分层、氧化皮和明显的焊道缺陷。

6.4.2 复合管基材应包夜紧密、匀称。

6.4.3 复合管表面粗糙度(即光亮度):

    a) 圆管外径小于等于63.5 mm时，其表面粗糙度不低于RaO. 8 Km(即400号)。

    b) 圆管外径大于63.5 mm时，其表面粗糙度不低于Ra1. 6 jam(即320号)。
    。) 方形管和矩形管的表面粗糙度应不低于Ral. 6 pm(即320号)。

7 试验方法

7.1 每批钢管的检验项目和试验方法应符合表2的规定。
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GB/T 18704-2002

表 2 检验项目及试验方法

序号 检验项目 取样数量 取样方法 试脸方法

1 压扁试验 1 GB/T 246 GB/T 246

2 扩口试验 1 GB/T 242 GB/T 242

3 弯曲试验 1 GB/T 244 GB/T 244

4 外观 逐根 目视

5 尺寸 逐根 符合摘度要求的t具

6 粗糙度 见7.2条

注:夜材与基材的生产供应商提供的质t保证书中的化学成分与力学性能指标可被引用于本枪脸项目。

7.2 复合管的表面粗糙度检验 取试样2根，在复合管表面上用粗桩度测定仪进行测量，测量点不少

于3处，也可用粗糙度标准样板或光亮度样板进行比对试验。

7.3 定尺长度检验 在10根试样上用10 000 mm钢卷尺进行测量。

8 检验规则

8.1 检查和脸收

    复合管的检查和验收由供方质量监督部门进行。需方有权在钢管上按本标准规定进行验收。

8.2 组批规则

    复合管应按批进行检查和验收。每批应由同一牌号基材与同一牌号理材复合而成的，且为同一表面

状态、同一尺寸规格的复合管组成，组批规则如下:

    a) 外径小于或等于63.5 mm时，每批复合管数量不超过800根。

    b)外径大于63.5 mm时，每批复合管数量不超过500根。
8.3 取样数f和部位

    复合管的取样数量及部位见表2,
8.4 复验与判定规则

    复合管的复验与判定应符合GB/T 2102的有关规定。

9 标志、标签

9.1 标志

9.1.1 产品上应有以下标志内容:

    a) 产品商标;

    b)产品规格。

9.1.2 外包装应有以下标志内容:

    a) 产品的名称、执行标准、商标;

    b) 生产企业名称、详细地址;

  c)产品规格。
9.2 标签

    标签上应有以下标志内容:

    a) 产品名称、商标;

    b) 产品规格;

    c) 检验签章、检验日期。
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Gs/T 18704-2002

包装、贮存

  包装

a) 外包装用塑料编织袋或木箱包装，经供需双方协商也可采用其他材料进行外包装

b) 内包装用塑料薄膜进行包装。

  贮存

复合管应贮存在通风、防潮、无腐蚀性气体的仓库内。

10

10

10.2
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  附 录 A

(规范性附录)

表 A.， 复合圆管规格(公称尺寸) 单位为斑米(.m)

外径
总 壁 厚

0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.5 1.6 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0 7.0 8.0

12. 7 X X X X X X X X X

15. 9 X X X X X X X X X

19.1 X X X X X X X X X

22.2 X X X X X X X X X

25.4 X X X X X X X X X X X

31.8 X X X X X X X X X X X

38. 1 X X X X X X X X X

42.4 X X X X X X X X X

48.3 X X X X X X X X X

50.8 X X X X X X X X X

57. 0 X X X X X X X X X

63.5 X X X X X X X X X

76.3 X X X X X X X X X X

80.0 X X X X x x x x x

89.0 x x x x

102 x x x

108 x x x

114 x x x

127 x x x

133 x X x

141 x x x x

159 x x x

165 x x x

180 X x x

219 x X x x X

注 表中有“X”表示有产品，复合管的总壁厚也可根据用户需要，基材为。. 4 m.-8. 0 mm,夜材为。. 1 mm-

0. 8 mm之间复合的管材。

310
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  附 录 B

(规范性附录)

表B.1 复合方管、复合矩形管规格(公称尺寸) 单位为毫米(mm)

311
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表B.1(续) 单位为毫米(mm)

型式 边 长
总 壁 厚

0.6 0.8 1.0 1. 2 1.4 1.5 1. 6 1.9 2.0 2.2 2. 5 3.0 3. 5 4.0 4. 5 5. 0 6. 0 7.0 8.0

矩形管

130 X 70 X X X

140X 60 X X X

140X80 X X X

15o x 50 X X X

15O X 70 X X X X

16O X 40 X X X

160X60 X X X X

160只90 X X X

170X50 X X X X

170X 80 X X X

180 X 70 X X X

180 X 80 X X X

180 X 100 X X X X

190 X 60 X X X

190X70 X X X

190 X 90 X X X X

200 X 60 X X X

200 X 80 X X X X

200 X 140 X X X X X

注 表中有“x”表示有产品，复合管的总璧厚也可根据用户需要，基材为0. 4 mm̂ -8. 0 mm,租材为0. 1 -

。.8 mm之间复合的管材。

312
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