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前 盲

    根招化工娜甚建司的安排，户化工部化工工艺配管设计技术中
心钻组织偏制《玻瑞钢管和管件》GIG/P21633-1991)，作为指导工
艺配管设汁和制遭的部颁行业标准。
    本标准对玻璃钢管子和管件的设计、制造技术要求作了规定J

内容包括:适用范围;引用标准r "̀0'被规定;管子及管件技术条
件.检脸、标志、包装、运输、贮存和附录等

    本标准III上梅医药设计院编制。主编人为龚健中，校核人为曹
佩们，审核人为拔季煌、余顺祖，最后由化工部化工工艺配管设计

技术中心站封淑元、互德楷审定。
    本标准在实施过程中，如发现有需要修改或补充之处，请将意

见和有关资料提供化工部化工工艺配管设计技术中心站，以便今后
修订时参考。

化工部化工工艺配份设计技术中心站

            ~九九一年十一月



目 录

1适用范围 ·，···············。········。·························一 (1)

2 引用标准 ·..................................................·一 (1)
  3 一般规定 ··················································⋯⋯(2)

  3.1玻确饥管于、份件的设计压力和役计扭皮 ········，二 (2)

  3.2 制品结构、截面/幼部、搜合、厚度和机械性能·····⋯⋯(7.)

  4 管子及管件 ·······“···············“···············，····⋯⋯《4 )
  4,1 管子 ‘4‘··⋯⋯“‘一“·’二“‘二’二‘二‘·。·⋯‘·········⋯⋯ (4)

  刁.2 曾件 ’二‘··⋯⋯‘二‘二‘·“·‘··⋯“·‘二“···。···········⋯⋯ (了 )

  有.3 连接 ······，·····.··。，··。······························，·⋯⋯ (9)

5 技术条件 ·........................................................(l3)

  5.1 材料 ‘二’·⋯ ⋯’··············.··········。···············⋯⋯ (】3)

  5,2 钊品 二’·，· ···，··，···，.··········，.··，，，’·‘······，一 (1a)

6 检验 ...............................................................(14)

  6,1原材料的检验·········“····“··，····”···，········。····⋯⋯(1.4)

  6,2制品外现质最枪验····⋯ ⋯‘··，·····················⋯⋯(14)

  6,3树脂固化度检查‘··········“········4”···············、⋯‘15)

  6,4树脂含盆检查·“···.......................................二(15，

  6,5 制品的饥械性能检查 ································ ，⋯ (15)

  6,6短时水压失效试脸·····4······，··············· ，· ⋯ ⋯(188)

  6.7 水压试脸 ···········，’·······，·，········，·，·········，··⋯ (18)

7 标志、包装、运愉、贮存 ····..··4··········..·········⋯⋯(18)
  7,1 标志 ·······，·· ·、················ ····..········‘··，·⋯⋯ (ill)

  7,2 包装 ·，.··-·· ····4 ·，··············..4··············⋯⋯ (19 )

  7.3 遏摘 ···..·· ······，····，·⋯ ⋯“·..·⋯ ⋯”···⋯⋯ “⋯ (19)



    7 .4 贮存·.···.··。··⋯ ⋯ ，··.····。····.。·⋯‘

附录一 双酚A聚酚玻璃钢的耐腐蚀性能··⋯
附录二 法兰连接尺寸···⋯⋯‘二”””‘””’‘’“’

(19)

(20)

(21)



    1 适用范一

    1.1本标准适用子采用低压接触成型和长纤维绷绕成型制造

的玻确饥曹和管件。
    1.2本标准中低压接触成型是采用单面无压成低压成型的方

铸，也包括在低压下使用纺织物、无纺织物及毡等卷烧方法，但不

包括棋压成型和半干法成型方法及其产品。
    1.3本标准是以玻瑞纤维、不饱和班助树脂组合为若准，但

也可以使用其它材料。

  。  2 熨用标准
    GB 3864《纤维增强塑料巴柯尔硬度试脸方法》

    GB 2576《纤维增a塑料树脂不可溶分含盆试脸方法》
    GB 2577《玻瑰纤维增强塑料树脂含谙试脸方法》
    祀281 《无碱无捻玻瑞纤维布》

    GB 9115《平面对焊俐制管法兰》
    GB 1416《纤维增强塑料性能试验方法总则》

    GB 1447《玻瑞纤维增强塑料拉伸强度试验方法》
    GB 1449《玻瑞纤堆增强塑料弯曲强度试脸方法》
    GB 5349《纤维增强热固性塑料管轴向拉伸性能试验方法》

    GB 5350《纤维增弱热固性塑料管轴向压缩性能试验方法》
    GB 5351《纤维增强热周性塑料管短时水压失效压力试验方

                法》

    GB 8237《玻璃纤维增强塑料(玻瑕翩)用液休不饱和聚酸树
                脂 》



      3 一般规定

    3。， 玻瑞俐，于、管件的役计压力和设什退度(注)

    像计压力。
    低压接触成型管子，:EN .M a.
    长丝缠烧成型管子.51. 6MPa.

    管件.51.6MPa.
    设计温度，5800C.

    tt.超LOAM吟 iJ'mxllt翻造厂协商·
    3.2 制晶给构、截面/端部。接合、WE度和机械性能

    3.2.1 内衬层

    内衬斌为树脂含皿在65-x05%之间的窗树脂层，厚度在

!.5-2.5mm-

  内衬层可以用玻乎纤!,S- f&、合成纤维成其它合适的材料进行增
弧 。

    内衬层的重盈宽度不得小于50*m.

    3.2.2 中间层

    中闻层的材脂含妞，
    低压接触成型.5。土5.%

    缠绕成型。‘。土5 0/q.
    低压续触扇型时，其层间的描接缝必筑错开，塔接宽度不应小

于25mm.

    3.2.3 外表层

    外表层一般为甲候层，用树脂制成，厚度为。.5--1.0mm。
    3.2.4截面/端部
    榆面/咄部必须用树脂封边，纤维不得外摇，孔洞必须用树脂

坡蜜。
    3.2.5 接合



    接合舒伽友平整，必须加工成具有连续的多层贴合结构，!司时
也应具有与被接合材料相等的强度。第一层最小宽度为50mm,第二

层开始逐渐增加。以缺合部位为中心，其多层贴合最终宽度必须满
足规定的最小值，见表4-3一100
    3.2,G 制品的厚度

    制品的最小厚度:低压接触成型不得小于5.Omm，长丝缠绕成

型不得小〕'4.5mm,局部厚度可为规定璧厚的80%。见丧4-1-1 } 2

表4-2-1<

    3,2.7 机械性能

    低压接触成型的玻璃钢制品的机械性能应不低于表3一2一1的规

定。

裘3-2-1 低压接触成组玻浦铜肠品的机械性他

厚 度

〔m口)

  拉 仲 颧 ltf

MN (kaf/cm-)

  弯 曲 长 ft

MP.(kBf/cm')

弯 曲 弹 性 植 护
MPa(kef/em )

0丹创5 0 ) 口t >0,48(‘_。)X 104

盆~Gts ) 82 y}& 55(5,8) X104

已 fi- 1n > 33.2 X0.02(二，)X 104

)切 乡 厅盯‘ > 4L88(7,o)笼了。屯

长丝缠绕玻璃钢制品的物理机械性能应不低于表3-2-2的规



衰3一2一2 长丝位幼玻劝棍翻品的机桩性能

环向拉伸强度，MP. ( kgf/cmm) )28d ( 9000

环向弹性模dl, MPa ( kgf/cm.

轴向拉伸强度.MP. ( kgf/cm=)

袖向弹性横皿:MP. (kgf八 二‘)

抗压虱度，MPa( kgf/cms )

    注。如制品的树粗械械性的比表3-2-1,袅3-2-2所列的高，也可采用其
        值进行计算.

    4 甘子及苦件、
    4.1 管子

    d.1，1 公称通径

    管子的公称通径以内径表示，分为50, 80, 100, 150, 200,
250,350,400, 450, 500, 600, 700, 800, 900及l000mm,

    4.1.2 长度

    管子的长度为4000mm, 6000mm, 12000mm三种.

    4.1..3 厚度

    普子的厚度，低压接触成型见表4-1一14

    长丝缠绕成型见表4一卜2,



  和-1

公称通径

    DN

低fEM嗽咦早催夭娜小皿厚 卫.， .，门

受 内 压 条 件 下 的 厚 度

o.25MPa {’0.4MPa ! o,OMPa

50 耳.0

        .o

吃 .叫.，....... ..

          loo

‘0

匕。p

160 ⋯

200 妞.0

250 8.0

so口

350

Ono

4 50

5n0

日no

注 本表是以表3-2-1所列机械性能为基础，如倒品机械性能与表3-2-1所列不同.

且明木表不适用。

b



衰4-1一2

公称通径

长耸粗姚，子班小玻耳

受 内 压 条 件 下 的 厚 度

仍曰 叭.

DN
o.6mpa I.OMPa a41?1

已0 4,匕 4,肠 4,5

日0 46 4,6
  ‘

4,6

100 4.5 4.口 4,5

口50 4.5 4 6. 4:匕

200 4,6 4,5 6,0

250 4;5 4‘5 7,5

，阵10 4,眨 nt0 0,0

35n 4.5 6,0 10,5

4Q0 4 石 7 6 17.,0

心50 心,0 口.0 井3.月

500 6,0 口,0 1，,5

Soo 75 10,5 18,5

700 7.5 12.0

800 日.0 t3.5

000 10.5 10,5

牙000 10.5 里8.0

注:本表是以表9-2-2所列机械性能为荃仙.如制品饥械性能与农4-2-21Vr列不同

    M木丧不适用.

s



    4,2 竹件
    管件的公称通径与相应的管子公称通径相一致。管件种类有

900弯头、450弯头、三通及异径管。表4-2-1,表4-2-2及图4一2一1歹吐

小了900弯头、45'弯头、三通及异径管的尺寸和图形。

    管件应至少与相连接的管子等强度。
    连接部位的强度至少与相连接的管子等强度。
    表4-2-1 玻碗栩90'，头、45"育头、三匆尺寸 二。

公称诵径 中 心 至 幼 面 用 离 各种压力下瓜q" an

往:(曰设计压加 .25MPa,。4MPa的曹件皿小毯尽可今照相应的管子盆草，
    (2)表巾是低压接触成型法制品的厚度。

                                                                              7



班4一2一2 玻 劝 悯 异 径 ， 尺 寸 目 ，】1，

公 称 通 径

D，，Dl

端恤至端

面 长 度

    L

宜曾段长皮

    卜l

公 称 通 径

D，火Dj

端面至端

面 长 度

    L

直管殷长度

    H

皿0X50 皿‘0 1臼0 450城，50 500 ，的

刀00K‘0 165 150 嘴50X400

500又400

5(，nX 45叮，

500

550

万00

100X吕0 150 150 ，00

“仑
纬00，50对肠0 全0氏 150

150汉100 护00 tSO     300减4弓0

I

口00 3Jll

J叨0口00义500 600，Oox王00 280 ‘200

200xl5o 250 260 700X石00 砰50 370

250洲盆50 ，日0 250 700X日00 650 J70

250义200 JOO 250 石介0欠亦0心 700 J7O

皿0功长200 350 250 800X了00 700 370

磕认霖一’
一

350 250 000X7D口

                  !

        7‘0

一

170

35QK250 40Q 300 口00X合00 护50 3，

，50城的n ‘00. 300 1000K800 800 3了0

40咋又300 毛石0 300 1000减000 日00 ，70

400X，‘0
              ， ，

450 二00
        卜.

注:异径曹的纽厚可移照句大端相应的甸头或三通厚度。
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君 T-61 i        ,
、塌 j ANA
Tr---IF-' TCH

                    周心异城份

T-       -TL一b1  H      L       H
                          偏心异径管

                        田 4-2-1

+.3 述挤

管子何及管件间的标准连接方法为对接，但也可采用承插式患



接。

    4.3.1 对接

    对接的方法按3.2.5规定。公称通径500mm以上(包括500mm)

的管子内外面都必须多层贴合。公称通径小于500mm的管子，一般

只贴外面。对于多层贴合的最终最小宽度，应符合表4-3-1的规
定，内部贴层为耐蚀层，不作为强度层，见图4-3-10

日 4-3-1对旅连接

班4一3一1 对接时.终.小摘合宽度① 口 ，口 翻

公称通径

  DN {Vi}I-A&t$1&}1} }.1}  Bo.8  },o'I 1 6..!
I MY. }MV. I Mr.}

公称通径

  DN

内压下最终最小接合宽度B

0.6M P.}M;二1I.,MPa

6080
75 100 125

75 几2石 I50

      }} 100 .2石

t-钾 __

      200

        ， ， nI---I                           loo 1斤n

I25 1 vo       2臼丘

      4
一 ~ ...一 ....一 一 -

150     230
‘‘.. 一.， -- .‘，

360

175 270 42已

225 350 555

250 380 620

27巴 430 085

BIG

37匕 巨份0

4盆5 670

475 了50

注:)0,26W a, 0,4MPa对接时盈终峨小接合宽度可会照O,emps的尺寸.

40



    4,3,2 承橱2连接

    直管抽入承u内的深度取管周长的1/6或l00mm两者中小者，

且承口至少与本体等强度。

    承A与插管之问的间隙用树脂胶泥密封，见图4-3-20
承抽口

均侣层

                    .  4-3-2承捆式连摘

    4.5.石 法兰连接

    (1)法兰的尺寸
    管子间、管子与管件间的连接，应尽金少用法兰连接。祛兰的

连接尺寸按HCI 49-91的规定，法兰的最小厚度按表4-3-20
    (2)法兰的剪切面的高度不小于法兰厚度的4倍，法兰颈部的

厚度在圆角上部不小于法兰厚度的专，法兰背面与颐部连接处的圆

角半径不得小于lomm,

4.以上 〔
          州 ，卜

图 4-3-3 法兰创百



襄4-3-2 内压下法兰的.小.度 口10 翻

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

!

一

度

1
1

最

-|

公称通径

  nN }二
内 压 下 法 兰 的

一

一

︸

应
，犷

  小 厚

卜0MFA

    20

    71

巨
 
 
·一一一一。己0
70一一一一

牛不州,̀ 1117      I1720
二250_一{2n二三二二三丁

一里二一
(3)法兰面

法兰密封面对管子中心线的垂直度偏差应小于1/20

法兰密封面的平面度偏差‘管径小于等于450mm为1 .Omm 性

12



径大于450mm为2.Omm,法兰密封而应具有与管子内衬层和同材质
的耐蚀层。

    5 技术条件

    5,1 材料

    5.1.1必须选用经过挂片试验或已有使用实例证实44蚀性能

良好的树脂。

    5.1.2  to料、颜料和其它辅料
    在制作玻瑞钢管干，管件时一般不应添加填料和颜料，如用户

经与厂方协商，可以添加。为降低树脂枯度，方便施工，在施工

时，可以在树脂中加入少址的稀释荆，一般加入坛不超过树脂质量
的10̂ 1̂5 ，为使树脂固化，应添加必要的固化剂(成引发荆和促

进 剂 )。

    5,1,3用户有阻姗要录时，可以使用阻瀚树脂或在树脂中添
加祖嫩剂。

    5,1,4 玻璃纤维及其制品，必须经过表面处理，以保证制品

质蛋。当玻璃纤维不适用时，可以选用其它合适的纤维及其制品。

    5,2 制品

    5,2.1 制品给构中不得有龟裂、裂纹和气泡，纤维不得外

露。并且还应分别符合3.2.1 3.2.6的有关规定。

    5.2.2 管子
    (1)管子的椭圆度尺寸公差:内径小于等于150mm时，取2.0

mm，内径大子150mm时，取3.5mm成直径的1%中大者。

    (2)端部的垂直度
    不带法兰的管子端部与管子中心线的垂直度偏差:管子内径小

于等于600mm时，为士3.5mm，内径大于600，时，为士5.Omm .

    (3)管子的长度尺寸公差为士3.5mm，但如不影.响砚场配
管，则不受此限。



    5.2.3管件

    管件端部的角度偏差:内径小于等于600mm时，为1.，内径
700mm以上为1/20。

    5.2.4 法兰

    法兰应按4.$;3中的各项规定。
    6 检脸

    6.1 原材料的检验

    6.1.1玻瑞纤维及制品应符合衷6-1-r3的要求。

    6.1.2 不饱利聚醋树脂应符合GB 8237《玻瑞纤维增强塑料
(玻瑞俐)用液体不饱和聚璐树脂》的英求。

  C1.3如选'#lxigvm材料和树脂，其质量要求应符合生产
厂的技术指标成有关标准的规定。

    6.1.4栩助胶粉的质遥婆求应符合其生产厂的技术指标或有
关标准规定。

    6.2制品外晚质量检验
    玻确钢曹道施工时，应在施工过程中随时进行质量检立，发现

缺陷必须立即进行修整，合格后方可继续施工。

    在树脂固化后(室温或热处理固化)必须进行质m检查，发现
缺陷应立即修补.

    6.2，1外观检查

    外观检查用目侧法检查:
    制品的好维必须充分浸透树脂，纤维不得外露.不允许有层间

分层、脱层、树脂瘤、异物夹杂、色泽明显不均匀等现象。

    气泡:内衬层表面允许有宜径最大为5.Omm的气泡，在每平方
米内不超过3处，可不予修补，否则必须将气泡划破修辛卜

  、裂纹:内村层玻面应无龟裂，不允许有深度为0.6mm以上的裂
纹。



    凹凸:内衬层表面应光滑平整，不应有直径大于5.Omm,深
  (或商)0.5mm以上的凹凸。

    泛白:内衬层不允许有泛白现象。
    修补处同一部位不得超过两次。-

    6,3 树脂固化度检查

    6.3.1采用巴柯尔硬度什(HBa-1型}. GYZ1 934型)进行耐
吊表面硬度检查.侧定方法珠GB 3854《纤维增胆塑料巴柯尔硬度
试脸方法》的规定进行。溯点在不庸部位不少于10处，每平方米内
不少于3个侧点，其值不应低予40.

    氏3,2按GB 2576《纤维增吸.料树拒不可洛分含盆试脸方
法W的规定进行。试祥不少908个.树脂固化度不应始子85%0.
    6.4 树脂含f检查

    按GB 2577《玻瑰纤维增强塑料树脂食最试脸方法))的规定进
行。试样每组为3件，其含胶蛋低压力接触成型:内衬层)650o，
中间层为5。士5%.长教绷绕成型盗内衬层》的%.中间层为40土
5%o

    6.5 制品的机械性能枪查

    制品的机械性能检查，每年不得少于2次，如工艺或原材料有

变化时，必须重新测试。同时，根据盈要可随时抽样检查制品的机
械性能，试样应采用与制品相同伪施工工艺制作或从本体上切荆。

低压接触戒型试件的侧定方法应按GB 1447《玻滴纤维增强塑料
拉伸强度试验方法》和GB 1449《玻瑞纤维增强塑料弯曲强度试验

方法》的规定进行，其值应符合衷3-2-1的规定，长丝缠绕试件的

测定方法应按GD 5349《纤维增强热固性塑料管轴间拉伸性能试验

方法》和GB 5350《纤维增强热固性塑料管轴向压缩性能试验方
法》的规定进行，其值应符合表3-2-2的规定。



蒯品代号(牌号) 。pi"装/Ri) 矍(Nm} 厚 度

(Mm)
经纱 纬纱 经纱 纬纱

EWR200(无碱无
捻布-200 )

  24K7

(41,6八)

  24X6

( 4!,6/5 )
8 8 0夕2士0,02

·EWR210Ut-210 )无破无 24 林6

(41,8) (24X4)X2(41,6/4)X2 8 8 0,21土0,02

E WR220(无碱无
挂布-220)

  24 X 6

(41.6/6)
(24 X4) X2
(峨1,6/4)x2
. 仁

6 日 0 22士0.02

EWRSOO (3c6M5EUlu-SOO )
  24X10

(41,8/10) {24 x fo:)( 4(.6/10) 8 . 0.20士0,02

EWR4oo(fl4R-400 )无帐无
  24 X20

(41,8120) (24kIo X2(41.6/10 X2. . 0,40士0,04

EW8600(无碱无
，捻右-500)

  24 X 28

(41,8八.) (24x14)x2(41;8/14).x2,'吕

e.
内 七九 八 J‘ 八 内 .

. O.，，L U。”.

  原妙号娥x股放.
(公创文胶/般数 )

单纤维公称
直径‘声口)

厚 度

(。口)
经纱 纬纱 经纱 纬纱

    48笼，

(20,8x9) (48x3 ) x(20,8/3) X委 11 II 0,240士1,021

  4日x日

(20日/。) }48X4)X2'20,8/4)X2I1 几l 0.300士0,03

  24X12

( 41,8/8,)
(24 X8)XZ
(41,8/8)X2

日 8 0_340士0.031

  24 X20

(41,8/20)
(YdX10)X2
(41,8八。)减2

8 日 U ，，U工 U。甘，

  S:城10

(20,8/10)
(4HXB)X2
(20,8/8) X 2

11 1廷 0.400士0,041

  80x0

(10,4/4)
(eeX4)x2
(10,4/4)X2

I互 1亡 0,50。士0.06,
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断熨强度 公斤力/布条}

(25 x100..)ThTn    GI   ffi   r1

吧然. I}rrfi/t#( z x 1oomm )
一夏 向}。，丽



衷右 玻 玻 纤 维 雹 技 术 要 求

          项 目

一 - 一 ，-一~一-.，..气州尸-卜一一 ~ 一 一

单位皿且 300̂x000512米，

吹派变化率
- 一 一 一 一 一 气 ~ 井 ~一

            橄 Ir
....叱 ...，， .~~，~ ~响..网 ，叫 ....一 口亩..两‘两曰‘..- ~... .响，.户 ....叫 每..勺. 户.

钓~拍O服

跳纤 F7:直仆 10-13微半

考「维坂197长!z

括结荆类型

，.士，裸米

盛由型;环取!s2

玻璃成份

地恋皿1

巾雌、无技

摊aoa}*:;: 3} M蕊
    6.6 短时水压失效试验

    在进行制品机械性能检查的同时，应按G$ 5351《纤维增强热

固性塑料管短时水压失效压办试验方M; ;进行Vol水压失效试验。
    e.7 水压试验

    每件制品必须进行水(F试验，以1.25倍设计压力在I! fu 下进
行，稳压时间为1。分钟。

    7标志、包装、返拍、贮存
    7.1 标志

    经检验合格的刹品，必须系上合格证的标拢,标签上必须注
明:

    制品的名称(啊造方法、材质、名称、i径)
    压力等级

    9比号

    ‘制造单位

  1公1



    生产日期

    枪验员印章

    了.2 包装

    制品可按管径用草绳或其它软性包扎材料进行捆扎，每捆规
格、品种应一致。

    7.3 运输

    运输时，制品不得受到剧烈的挺击、抛摔、重物堆压，应避免
11晒雨琳。吊装时应用软性绳吊装，并在安放处材上软垫。运输和
安放时，要防止内衬层受扣，必要时应增设软垫。

  .了.a贮存
    ?.4.1 原材料贮存

    原材料的贮存必须符合生产厂的有关规定或有关标A的规定。
    7.4.2 制品的贮存

    制品应存放在M度不超过40,℃的库房内，不得露天存放，日晒
F可淋。距热trill不小于1m,



附录一 取.人班困玻瑞钥的材脚蚀性性能

条件 介质名称 浓度 f络) 评定 条件 介质名称 浓度 (络) 评之

，一

一

汽 汕 耐 {

!一
      一

  通

‘a 敌 肠
耐

甲 睦 37 尚耐 自 来 水 }Ii

}耐苯 助 压 尚附 饱和溶浓 {.抓化钠

丙 用 尚耐 {，。钠 饱和落侬 献

乙 醉 口日 尚耐 一 !红权化钠 30 尚面士

二抓乙烧 不耐 氢敏化钠 25 尚酌

苯 尚时 红权化按

硫 酸 S 不附 硫 成

硫 肋 S 尚耐 硫 胶 5

硫 胶 5 尚附   尚耐

IJ红_

，盐 肋 30

硝 酸 百 耐 盆 徽
      ~ -一 一

‘

硝 必 20 尚时 硝 暇 5 尚百去

副产盐欣 尚耐 耐确 故 85

浓 盐 酸 >30 尚附 f1确 故 30

盐 酸 5 尚耐 草 酸 饱和熔浓 耐

乍台 !f0 30 不耐 抓 化 钠 饱和to浓

馨1铜电解液 尚酬 破 酸 钠 饱和溶液

确 敌
                                    一

85 .耐 铜电解液
!I 一

  面于

确 从
        — 一

30 ‘尚耐 氢取化钠 30 不耐

草 欣
                            护
饱和溶浓 尚耐 乙 醉 O6 尚耐

冰 no改 不耐 自 来 水 尚耐

醋 酸 日0 不耐 一{
注:试脸条件
    常温:常温漫泡一年后。
    高温:在80士2℃下授泡072小时。
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